
엔지니어링 

표준 

엔지니어링 표준 번호 
글로벌 포장 표준-생산 부품 

공장 제조 사양(품목) 

이름 

19041 
식별자 

 
 

 

현재 발행 번호 

212023-050 
표준 개정 수준 

003 
 

페이지  1/74 
 

Cummins 기밀 
본 문서(및 그 안에 표시된 정보)는 기밀 및 독점 정보이며, Cummins Inc.의 서면 동의 없이 하드 카피 또는 전자 형식으로 

타인에게 공개되거나, 어떤 수단으로든 복제되거나, 어떤 목적으로든 사용되어서는 안 됩니다. 

 

초록 

본 표준은 전 세계 Cummins 제조 현장으로 배송되는 생산 부품의 포장에 대한 요건을 
규정합니다. 
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1. 범위 

이 표준은 회사 간 판매를 포함하여 전 세계 Cummins 사업장에 공급되는 모든 생산 및 
생산 전 부품과 자재에 대한 요건을 제공합니다. 

 
특정 절차 및/또는 요건이 공장마다 존재할 수 있으며 이 문서에 포함되지 않을 수 
있으므로, 공급업체가 특정 Cummins 수령 사업장의 요건을 이해하기 위해 노력하는 
것이 중요합니다(자세한 내용은 Cummins 공급업체 포털의 현장별 포장 요건 참조). 
공급업체는 이 범위 섹션에서 언급된 Cummins 공급업체 포털의 지침에 따라 포장 
데이터 시트(PDS)를 준비하고, 포장 데이터 관리 시스템(PDMS)을 통해 각 특정 
Cummins 수령 현장에 포장안을 제출해야 합니다. 

 
Cummins 새 및 ReCon 부품 법인은 다른 포장 요건을 적용합니다. Cummins 글로벌 
포장 표준-새 및 ReCon 부품을 참조하십시오. 
 
Cummins 공급업체 포털의 웹 주소는 supplier.cummins.com입니다. 본 문서의 나머지 
부분에서는 이를 Cummins 공급업체 포털로 언급할 것입니다. GPS-PP 및 기타 모든 
참조 문서는 다음 제목의 Cummins 공급업체 포털 좌측의 하위 메뉴에서 찾을 수 
있습니다. 표준 및 프로세스. 
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2. 관련 문서 

아래 나열된 관련 문서는 나열된 각 조직으로부터 얻을 수 있습니다. 

a. AIAG B3, 배송/부품 식별 라벨 적용 표준 
b. ASTM D4169, 배송 용기 및 시스템의 성능 시험을 위한 표준 시험 방법 
c. ASTM D7611, 수지 식별을 위한 플라스틱 제조 물품의 코딩을 위한 표준 방법 
d. ISO 6780, 대륙간 자재 취급용 플랫 팔레트 -- 주요 치수 및 허용 오차 
e. ISO 8611-1, 자재 취급용 팔레트 -- 플랫 팔레트 -- 파트 1: 시험 방법 
f. ISO 8611-2, 자재 취급용 팔레트 -- 플랫 팔레트 -- 파트 2: 성능 요건 및 테스트 

선택 
g. ISO 8611-3, 자재 취급용 팔레트 -- 플랫 팔레트 -- 파트 3: 최대 사용 하중 
h. ISPM 15, 국제 무역에서의 목재 포장재 규제 
i. 미국 목재 팔레트 및 컨테이너 협회(NWPCA): 목재 및 팔레트에 대한 획일적인 

표준 
 

3. 정의  

본 표준에서 사용되는 용어는 섹션 7.4에 나와 있습니다. 라벨별 용어집 및 부록 A: 포장 
용어집 
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4. 소개 및 일반 정보 

4.1. 소개 
 

Cummins 글로벌 포장 기준-생산 부품(이하 ‘표준’)은 포장을 표준화하고, 폐기물을 
줄이며, 품질 및 포장 지속 가능성을 개선하면서도 부품을 최저 총원가에서 제공한다는 
목표로 수립되었습니다. 포장은 공급망에서 안전, 환경, 품질, 라인 사이드 제공, 주문 
수량, 재고 수준, 화물 활용도 및 고객 만족도에 영향을 미칠 수 있는 주요 요소입니다. 

 
포장 설계는 사용점을 통과하는 운송 시의 인체공학 및 단위 짐 안정성에 대한 고려를 
포함하여 환경 영향과 안전성에 초점을 맞추어야 합니다. 인정 가능한 자재 및 방법에 
대한 특정 지침이 본 표준 전체에 설명되어 있습니다. 

 
이 문서에서 ‘해야 할 것이다’는 단어는 Cummins의 권고를 나타내며, ‘해야 한다’라는 
단어는 Cummins의 요건을 나타내며, ‘반드시 해야 한다’는 단어는 법률, 규정 또는 
법령의 요건을 나타냅니다. Cummins의 의도는 모든 공급업체가 본 문서의 요건을 
준수하는 것입니다. 본 문서의 장은 구성품 납품에 대한 Cummins의 기대사항을 
충족시키는 데 필요한 정보를 공급업체에 제공합니다. 

4.2. 목적 
 
이 문서는 모든 Cummins 제조 시설에 구성품을 납품하는 모든 공급업체를 위한 포장 
관행 및 표준을 명시합니다. 이러한 표준은 공급업체가 부품별 포장 규격을 개발하고 
모든 입고 구성품이 지속 가능성과 전체 공급망 흐름을 정당하게 고려한 최저 
총원가에서 적절하게 보호되도록 하기 위한 토대입니다. 공급업체 포장은 화물 조건 
또는 운송 방식과 상관 없이 사용점까지의 전체 유통 사슬을 통해 부품 품질을 보존해야 
합니다. 
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그림 1:  Cummins 공급업체 포털 스크린샷   

4.3. 공급업체 준수 
 
공급업체(또는 유통업체)가 포장재 선택, 포장 설계, 포장 이행 및 그 성능을 책임지는 
것이 Cummins Inc의 입장이며, 포장재, 포장 설계 및 이행은 Cummins 표준을 따라야 
합니다.   
 
공급업체는 공급된 부품을 안전하고 결함이 없는 상태로 사용 현장으로 배송하는 데 
필요한 보호 조치를 실행할 책임이 있습니다.   이와 같이, 공급업체는 사용 현장의 
위치와 모든 운송 프로세스 및 수단, 조건(취급, 온도, 습도, 위치까지의 거리, 잠재적인 
도로 상태, 대기 이상(즉, 컨테이너 비), 보관 조건 등을 포함하되 이에 국한되지 않음) 
및/또는 계약된 화물 준비를 포함하여 운송 중에 직면할 수 있는 문제를 알아야 할 
책임이 있습니다. 
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4.3. 공급업체 준수- 계속 

 
또한 공급업체는 상세한 포장 데이터 시트(PDS)를 준비하여 제출하고, 각 품목 및 
부품이 배송될 각 위치에 대해 Cummins 포장 데이터 관리 시스템을 통해 검토 및 
승인을 받아야 할 책임이 있습니다. 단순히 PDS를 제출하는 것은 포장재, 설계 또는 
실행에 대한 승인으로 간주되지 않습니다. 본 문서에 명시된 요건을 준수하지 않을 경우 
중대 비적합 보고서(Material Non-Conformance Report) 및/또는 공급업체 시정 조치 
보고서(Supplier Corrective Action Report)가 작성될 수 있습니다.   이러한 조치는 본 
문서 및/또는 공급 계약에 추가로 설명된 다른 섹션에 명시된 바와 같이 수수료, 품질 
조치 또는 사업 손실을 초래할 수 있습니다. 

 

PDS 승인은 공급업체의 제안을 수락했음을 나타내지만, 포장 성능에 대한 공급업체의 
책임을 사용 시점까지 완화시키지는 않습니다. 
 
공급업체가 PDMS 시스템 내에 PDS 파일을 가지고 있지 않은 경우, 공급업체가 선택한 
포장 성능의 실패로 인해 MNC 또는 SCAR도 초래할 수 있습니다. 그러한 경우, 
공급업체에 대해 모든 관련 비용 및 품질 PPM도 평가됩니다. 
 
PDS는 공급업체 포털에 기록된 이메일 주소로 제출하고, 부품 담당 Cummins 조달 
매니저에게 사본을 전송해야 합니다(두 단계 모두 필수). 
 
Cummins는 표준 준수를 판단하기 위해 입고 포장을 무작위로 검사할 것입니다. 추가적 
규제 또는 기타 포장 요건이 존재하거나 본 기준에서 다루지 않는 경우, 준수를 득하고 
보장하는 것은 공급업체의 책임입니다. 

 
본 문서 내의 규격을 준수하지 않는 경우, Cummins는 다음 권리를 보유합니다: 
 

4.3.1. 요구되는 시정 조치를 공급업체에 통보하기 위한 비적합 사항을 문서화한 
중대 비적합(MNC) 문서를 발행할 권리. 

4.3.2. 시정 조치를 문서화하고 공급업체 품질 개선 엔지니어(SQIE) 주도 7단계 
프로세스를 통해 추진하기 위해 공급업체 시정 조치 보고서(SCAR)를 발행할 권리. 

4.3.3. 부적절하게 포장 및/또는 식별된 수령 배송품을 거부하고 공급업체 경비로 
반환하기 위해 자재 반환 승인(RMA)을 요청할 권리. 

4.3.4. 표준 비준수로 인한 비용을 공급업체에 청구할 권리(예컨대, 손상된 부품의 
재포장, 분류, 재작업 또는 교체를 위한 자재비 및/또는 인건비 등을 포함할 수 있음). 

4.3.5. Cummins 공급업체로서의 해당 공급업체 제거를 고려할 권리. 
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4.4. 주요 연락처 
 
여기에 제공된 글로벌 요건 이외에, 공급업체는 Cummins 수령 현장별 포장 요건을 
이해하고 준수해야 하며, 이에 따라 그들의 포장안에 대한 신속한 승인을 촉진해야 
합니다. 

 
본 포장 표준에 관한 질문은 조달 매니저에게 서면으로 제출해야 합니다. 

 
Cummins 글로벌 포장 표준을 사용하거나 적용함에 있어, 설명이나 변경이 필요한 권고 
사항이나 질문이 있을 수 있습니다. 10 페이지의 섹션 4.5 개정 및 책임을 참조하십시오. 
 

4.5. 개정 및 책임 
 

Cummins 글로벌 포장 위원회(Cummins Global Packaging Council)는 여러 Cummins 
사업부(BU)의 포장 엔지니어링 부서 리더들로 구성된 그룹입니다. 이 위원회의 목표는 
Cummins 기업 공급망이 글로벌 교차 사업부 포장 표준, 공통 프로세스를 개발 및 
유지하고 Cummins 포장 기능에서 기능적 우수성을 창출하도록 지원하는 것입니다. 

 
표준 개정은 Cummins 글로벌 포장 위원회가 통제하고 승인할 것입니다. 

 
Cummins 글로벌 포장 표준을 사용하거나 적용함에 있어, 설명이나 변경이 필요한 권고 
사항이나 질문이 있을 수 있습니다. 

 
권장 사항 또는 질문은 다음과 같이 이해관계자 의견 양식을 사용하여 조달 매니저에게 
제출해야 합니다. 

a. 이해관계자가 조달 매니저에게 문의합니다. 
b. 조달 매니저가 이해관계자에게 이해관계자 의견 양식을 제공합니다. 
c. 이해관계자가 작성한 양식을 조달 매니저에게 반환합니다. 
d. 조달 매니저가 이해관계자의 의견을 확인합니다. 
e. 소싱 관리자가 작성한 양식을 GPC 포장 리더에게 전달합니다. 

 
공급업체는 표준 및 표준 개정 이력을 모니터링할 책임이 있습니다. 
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4.6. 포장 규격 승인 프로세스 
 
내부 및 외부 공급업체는 포장이 본 표준과 현장별 포장 요건을 충족하도록 하기 위해 
아래 프로세스를 준수해야 합니다. 

 
소모성 포장 단가는 Cummins 구매부에 제공하는 모든 단가 견적서 그리고 65페이지의 
부록 C: 포장 데이터 시트(PDS)에 언급된 포장 데이터 시트(PDS)의 별도 행 항목으로 
정의되어야 합니다. 
 
4.6.1 공장 포장 담당자는 공급업체를 위해 그들의 특정 수령 현장 포장 파라미터를  
확립할 책임이 있습니다. 예컨대: 

a. 밑넓이 제약 
b. 무게 및 높이 제한 
c. 용기당 수량 한도 
d. 특별 품질 요건 
e. 라인 사이드 프레젠테이션 요건 
f. 자재 유형 제한 

 
4.6.2 공급업체는 특정 현장과 관련된 포장 파라미터에 대해 문의하기 위해  
각 해당 Cummins 수령 현장의 포장 담당자에게 연락해야 합니다. 제한된 수의 
Cummins 수령 현장이 공급업체의 포장안에 포함되어야 하는 그들의 현장별 포장 
요건을 식별하고 문서화하였습니다. 공급업체는 Cummins 공급업체 포털에 게시된 
Cummins 현장별 포장 요건 문서를 찾을 수 있습니다. 현장별 요건 관련 질문은 현장 
포장 담당자에게 문의하십시오. 

 
4.6.3 공급업체는 본 표준과 Cummins의 수령 현장별 요건에 근거하여  
자신의 포장안을 개발해야 합니다. 포장안은 포장 데이터 시트를 사용하여 Cummins 
공급업체 포털에 기술된 지침을 통해 포장 데이터 관리 시스템(PDMS)에 제출합니다. 
한 예가 부록 C: 포장 데이터 시트(PDS)에 제시되어 있습니다. 완료되지 않은 양식은 
자동으로 수령 또는 거부 메시지를 전송하지 않는다는 점을 유념하십시오. 모든 
데이터가 완전하고 정확한지 확인하는 것은 공급업체의 책임입니다. PDMS 는 
완료되지 않은 양식을 처리하지 않을 것이며, 공급된 부품에 대해 중대 부적합(MNC) 
또는 공급업체 시정 조치 보고서(SCAR)를 초래할 수 있습니다. 

 
4.6.4 한 부품이 생산 용도와 애프터마켓/서비스 용도 모두에 사용되는 경우, 
모든 Cummins 제조 현장과 제품 유통 센터(PDC)를 위해 PDS 승인 프로세스가 
요구됩니다. 



엔지니어링 

표준 

엔지니어링 표준 번호 
글로벌 포장 표준-생산 부품 

공장 제조 사양(품목) 

이름 

19041 
식별자 

 
 

 

현재 발행 번호 

212023-050 
표준 개정 수준 

003 
 

페이지  11/74 
 

Cummins 기밀 
본 문서(및 그 안에 표시된 정보)는 기밀 및 독점 정보이며, Cummins Inc.의 서면 동의 없이 하드 카피 또는 전자 형식으로 

타인에게 공개되거나, 어떤 수단으로든 복제되거나, 어떤 목적으로든 사용되어서는 안 됩니다. 

 

 
4.6.5 각 수령 현장은 포장 데이터 시트에서 공급업체가 제안한 포장을 검토하고  
승인을 위해 내부적으로 경로를 밟아야 합니다. 

 
4.6.6 부품을 Cummins 수령 현장으로 배송하기 전에 모든 개별 부품 포장 규격 및  
관련 비용을 정의해야 합니다. Cummins 수령 현장의 포장 담당자가 승인한 경우를 
제외하고 어떤 변경도 해서는 안 됩니다. 

 
4.6.7 포장 승인 프로세스는 그림 2: 포장 데이터 시트(PDS) 흐름도에서 참조하십시오. 
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그림 2: 포장 데이터 시트(PDS) 흐름도 

거부됨 

승인됨 
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5. 포장 요건 

공급업체는 기원점으로부터 사용점까지의 운송 중에 화물을 운반하기 위해 사용되는 
모든 운송 방식을 고려하여 적절한 구성품 보호를 확보하기 위한 포장 품질에 대한 
책임이 있습니다. 

 
5.1. 부품 보호 

 
부품 및 자재는 다음 사항을 고려하여 포장해야 합니다. 

5.1.1. 불필요한 취급 없이 부품을 제거할 수 있도록 포장을 계획하십시오. 

5.1.2. 중첩된 부품은 순차적으로 포장할 수 있지만, 포장에서 쉽게 꺼낼 수 있어야 
합니다. 

5.1.3. 마개를 제거할 때 안전하고 안정적인 단위 짐이 ‘포장된’ 상태처럼 
유지되도록 포장을 계획합니다. 

5.1.4. 오염물질에 의해 악영향을 받을 수 있는 기능 부품의 열린 구멍을 
보호하십시오. 

5.1.5. 플러그와 캡을 사용하는 경우, 쉽게 제거할 수 있어야 하지만, 운반과 취급 
중에는 그대로 유지되어야 합니다. 

5.1.6. 인쇄 사양 준수를 보장하기 위해 필요한 정도까지 기능 및 사전 보정된 
부품을 보호합니다. 

5.1.7. 다음과 같은 특수 표면을 보호합니다. 

a. 가공된 표면 
b. 마감 도장 또는 도장 예정 표면 
c. 마감 도금 또는 도금 예정 표면 
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5.2. 고장방지 
 
포장은 당사의 제조 공정에 고장을 방지하고/방지하거나 포장에 실수 방지 기능을 
통합하고/하거나 부품 프레젠테이션을 통해 조립을 용이하게 하도록 설계될 수 
있습니다. 

예: 

a. 결합 부품과 명확한 관계가 있는 세트로 포장된 연결 부품. 
b. 바코드 부품 식별 라벨을 스캔하면 제조 공정에 대한 안전한 부품 도입의 

오류를 방지할 수 있습니다. 
c. 가능한 경우, 포장 수를 조립 단위 요건과 일치시킵니다. 

 

5.3. 부품 청결 
 
공급업체 포장 및 보존 방법은 명시된 부품 청결 요건을 보호해야 합니다. 포장 잔해로 
인해 깨끗하지 않은 부품은 규격을 벗어난 것으로 간주되며 부품 품질 시스템을 통해 
MNC 또는 SCAR의 대상이 될 수 있습니다. 결함은 시정 조치를 통해서도 부품별 
결함으로 간주되며 포장 부서에서 개선을 주도해야 할 수 있습니다. 이러한 예로는 
부품을 오염시킨 디바이더에서 생긴 주름진 섬유 또는 플라스틱 부스러기가 있는 
부품이 있을 수 있습니다. 

5.4. 보존 및 보관 수명 
 
아래의 요건은 일반적인 요건이며 특정 부품에 필요한 대로 Cummins 공급업체 품질 
개선 엔지니어의 지시에 따라 보완될 수 있습니다. 

 
보존은 부식 또는 변질을 방지하기 위해 필요한 조치이며 일반적으로 포장과는 관계가 
없습니다. 

 
일반적인 창고 보관 및 운송 조건에서 생산 부품의 경우 6개월, 애프터마켓/서비스 
부품의 경우 18개월 동안 제품이 부식되거나 변질되지 않도록 충분히 보존해야 합니다. 
보존 요건 기간은 Cummins가 물품에 대한 소유권을 인수할 때 시작됩니다. 

 
이는 가능한 한 dry-to-touch 부품을 제공하기 위해 사용되는 부식 방지 자재에 대한 
Cummins의 선호 사항입니다. 

 
공급업체는 요청 시 사용한 보존제에 대한 안전 데이터 시트(SDS) 사본을 제공해야 
합니다. 
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5.5. 지속 가능성 및 환경적 영향 
 
공급업체는 Cummins Inc 폐기물과 처분 비용을 지속적으로 줄이고 모든 재활용 노력을 
증대하기 위한 Cummins 지속 가능성 이니셔티브를 준수할 책임이 있습니다. 

 
5.5.1. 포장은 포장재 선택으로부터 라이프사이클의 끝까지 모든 정부 규제 및  
환경 영향을 고려하여 창안되어야 합니다. 

5.5.1.1. 수용 가능한 포장재에는 다음이 포함되나, 이에 국한되지 않습니다. 

a. 깨끗한 골판/섬유판 
b. 코팅(왁스가 아닌)되고 완전 재활용 가능 섬유판 
c. 성형 펄프 
d. 깨끗한 크래프트 페이퍼 
e. 종이(VCI 처리 허용 가능) 
f. 폼 이외의 폴리에틸렌 소재(HDPE, LDPE, LLDPE) 
g. 폴리에틸렌 테레프탈레이트(PET, PETE, PETG, RPET) 
h. 폴리프로필렌 소재(PP) 
i. 강철 
j. 목재 팔레트/박스/크레이트: 

* 국제 식물위생조치 표준(ISPM-15)을 준수해야 합니다. 
* 제작된 목재 포장재는 8시간 총 가중 평균으로서 Cummins 노출 한도 0.016 

ppm[입방미터 공기당 0.02 mg/m3의 포름알데히드(mg/m3)]과 15분 샘플링에서 
결정된 최대 농도로서 0.1 ppm(0.15 mg/m3)을 준수해야 합니다. 

 
5.5.1.2. 가능한 한 생분해 가능하고 상업적으로 퇴비로 사용 가능한 소재가  
선호됩니다. 

5.5.1.3. 가능하면 공정 중(소비자 사용 전) 재활용된 자제 및 소비자 사용 후 
재활용된(PCR) 자재가 선호됩니다. 

 
5.5.1.4. 부품 번호 수준에서 Cummins 수령 현장 승인으로  
 허용 가능한 포장재: 
a. 일회용 비닐(예: 파티션, 레이어 트레이 및 패드) 
b. 폼(에틸렌, 프로필렌, 스타이렌, 우레탄 등) 
c. 폴리염화비닐(PVC) 
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5.5.1.5. 금지된 포장재: 
a. 세계보건기구 표준에 의해 허용 및 규제되는 것 이외의 위험 소재. 
b. 소일드 코루게이트(오일 함침). 
c. 왁스 또는 폴리 코팅 코루게이트(이것들은 재활용되지 않음). 
d. 마이크로폼 라미네이트 코루게이트 
e. 영국 및 유럽연합 모든 국가에서 메틸브로마이드(MB)로 처리된 ISPM 15 준수가 

필요한 자재(견고한 목재)는 엄격히 금지됩니다. 견고한 목재 포장재로 구성된 모든 
부품 포장은 모든 Cummins 지정 배송(합작투자사 위치 포함)에 대해 ISPM 15를 
준수하기 위해 MB 처리 이외의 다른 처리를 사용해야 합니다. 

 
5.5.1.6. 가능한 한, 모든 고분자수지 소재는 수지 리사이클링 코드가 보이고 읽을 

수 있어야 합니다. ASTM D7611—수지 식별을 위한 플라스틱 제조 물품의 코딩을 위한 
표준 방법에 의거. 

그림 3: 지속 가능한 포장 동맹에 따른 수지 리사이클링 코드 

5.5.1.7. 다음과 같은 방법으로 환경에 미치는 영향을 최소화하도록 포장을 
설계합니다. 

a. 포장에 필요한 자재의 양을 줄이고 재생 불가능한 자원의 사용을 피합니다. 
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b. 주기를 완료하는 데 필요한 운송 거리에 특별한 주의를 기울여 안전하고 비용 
효율적인 방식으로 포장재를 재사용합니다. 

c. 재생 가능한 또는 재활용된 포장재 사용을 극대화합니다. 
 
 

그림 4: 환경 영향 

 

5.6. 컨테이너화의 린 원칙 
 
올바른 크기의 용기, 유형 및 부품 방향을 설정할 때 다음 지침을 사용해야 합니다. 

a. 컨테이너화 및 포장 방법은 부품 품질, 인체공학 및 비용을 고려하여 포장 
밀도를 최적화해야 할 것입니다. 

b. 인체 공학적 제시를 위한 부품 방향은 작업자가 부품을 잡고, 들어올리고, 
조작하고, 공작물 이송을 최적화해야 합니다. 

c. 용기의 부품 방향은 라인측에서 일관된 제시를 위해 용기 라벨의 상대 위치를 
기준으로 활용해야 할 것입니다. 

d. 깔개가 필요한 경우, 용기 안에서의 방향은 부품-배송 라벨 관계가 유지되도록 

감축 

재사용 

재활용 

회수 

(에너지 회수) 

폐기/매립지 
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일관되게 적용되어야 합니다. 
e. 수동으로 취급하는 용기는 손을 뻗는 거리 또는 들어올리는 거리가 줄어들어 

인체공학적 이점이 실현될 수 있는 경우에 바람직한 방법입니다. 
f. 모든 Cummins 시설의 수동으로 취급하는 용기에 대한 총 중량 제한(GWL)은 

15kg 또는 33lbs를 초과해서는 안 됩니다. 
g. 수동으로 처리하는 용기는 용기가 부품 치수, 특징 및 무게로 인해 

인체공학적으로 유리한 방향으로 안전하게 보관할 수 있을 때 표시됩니다. 최대 
총 중량은 15kg이며, 목표량은 생산 후 1시간 동안 1/3입니다. 

h. 현장 사용이 규정하는 경우, 수동으로 취급하는 용기의 크기는 표준 팩 
수량(SPQ)이 1일 생산량을 초과하지 않도록 해야 합니다. 단, 패스너와 같은 
고밀도 상품 품목은 예외입니다. 
 

5.7. 포장재 
 

5.7.1  포장 설계 및 재료 선택 
 

공급업체는 포장 설계 및 재료 선택 시 다음 일반 관행을 고려해야 합니다. 
 

5.7.1.1. 공급업체는 고품질 부품을 사용점까지 안전하게 운반하기 위해  
충분한 강도 및 무결성의 재료를 활용해야 합니다. 

 
5.7.1.2. 공급업체는 용기 및 깔개 설계 시 정적 및 동적 조건을 고려하여  

적절한 포장 원칙을 적용해야 합니다. 

 
5.7.1.3. 공급업체는 팔레트화 및 단위 짐 고정 시 적절한 포장 원칙을  

적용해야 합니다. 

a. 폴리에스터 스트랩이 선호됩니다. 
b. 부품 번호 수준에서 Cummins 수령 현장 포장 담당자의 명시적 서면 승인 없이 

금속 스트랩을 사용해서는 안 됩니다. 
 

5.7.1.4. 용기는 팔레트로부터 견실한 받침 지지가 도출되는 크기여야 
합니다(용기/카톤/부품 오버행 금지). 골판 카톤의 모서리가 최대 하중 강도를 위한 
가장 강한 지점이므로, 카톤/상자 모서리는 가능하면 항상 팔레트 데크 보드에 의해 
지지되어야 합니다. 
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5.7.1.5. 모서리 기둥 및 앵글 보드의 사용은 요구되는 단위 적재 성능을 
향상시키는 수용 가능한 수단입니다. 

5.7.2. 팔레트 설계 및 구조 

팔레트의 디자인 및 구조는 제품의 수용 가능한 배달 및 저장을 효과적으로 가능하게 
해야 합니다. 유통 및 저장 환경 동안에 봉착하는 모든 예상되는 역학을 고려하여 
팔레트의 질 및 성능을 결정하고 팔레트가 요건을 충족 및/또는 능가하도록 하는 것은 
공급업체의 책임입니다. 

재활용된 및/또는 수리된 팔레트의 성능은 새 팔레트와 같아야 합니다. 

팔레트 설계 및 테스트는 다음을 포함하되 이에 국한되지 않는 업계 표준을 따를 것을 
권장합니다. 

a. ISO 6780: 대륙간 자재 취급용 플랫 팔레트 — 주요 치수 및 허용 오차 
b. ISO 8611-1: 자재 취급용 팔레트 — 플랫 팔레트 — 파트 1: 시험 방법 
c. ISO 8611-2: 자재 취급용 팔레트 — 플랫 팔레트 — 파트 2: 성능 요건 및 

테스트 선택 
d. ISO 8611-3: 자재 취급용 팔레트 — 플랫 팔레트 — 파트 3: 최대 사용 하중 
e. 미국 목재 팔레트 및 컨테이너 협회(NWPCA): 목재 팔레트에 대한 획일적인 

표준 

5.7.2.1. 팔레트 설계 요건: 

Cummins 애프터마켓 부품 유통 센터를 포함한 모든 Cummins 사업장으로의 모든 
배송은 ISPM 15 를 준수해야 하며, 마크는 반드시 다음과 같아야 합니다. 

 읽을 수 있음 
 내구성 있고 양도 불가 
 목재 포장재가 사용 중일 때 보이는 곳에 위치함(목재 포장재 단위의 적어도 

2개의 반대 면에 위치하는 것이 바람직함) 

마크를 손으로 그려서는 안 됩니다. 요구되는 마크의 예시는 아래의 그림 7: 
IPPC/ISPM 15 인증 마크를 참조하십시오. 

a. 40인치 L x 40인치 W(1016mm x 1016mm) 이상의 팔레트는 4웨이 엔트리를 
가져야 합니다. 

b. 맨위 데크 보드들 사이의 여유 공간이 3인치(76mm)를 초과해서는 안 됩니다. 
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c. 맨위 및 맨아래 가장자리 데크 보드들의 높이가 정상 허용오차 내에서 
스트링어쪽과 같아야 합니다. 

d. 스트링어 팔레트의 최소 리프트 액세스는 3.5인치(89mm)여야 합니다. 4웨이 
엔트리 팔레트의 새김눈 스트링어는 2.5인치(64mm)의 오프닝 높이를 가져야 
합니다. 새김눈 오프닝은 너비가 9인치(229mm)이고, 방사상 컷 톱 코너가 있고 
16인치~24인치(406mm~610mm) 중앙에 있어야 합니다. 

e. 블록 스타일 팔레트의 최소 리프트 액세스는 4인치(100mm)여야 합니다. 
f. 팔레트는 창고 저장 랙과 함께 사용하기에 충분한 빔 강도를 가져야 합니다. 
g. 모든 패스너 헤드들은 제품/패키지의 전체적 사용 및 저장을 위해 납작하거나 

수평을 이루어야 하고 그렇게 유지되어야 합니다. 

5.7.2.2. 수용 가능한 팔레트 스타일(그림 5: 수용 가능한 팔레트 스타일 참조) 

a. 블록 스타일(9개의 블록 라이저 포함) 
b. 2웨이 엔트리 플러시 스타일 팔레트 
c. 4웨이 엔트리 플러시 스타일 팔레트 
d. 플라스틱 팔레트도 허용될 수 있습니다. 수령 사업장의 조달 매니저 및 포장 

담당자에게 연락하여 수용 가능 여부를 확인합니다. 검토 시 해당 자재에 
대한 현장의 재활용 능력을 고려해야 합니다. 제작 자재와 중량 정보를 
공유할 준비를 하십시오. 팔레트 설계 내의 금속, 목재 또는 기타 혼합 
플라스틱 보강재는 허용되지 않습니다. 다른 단위 짐에 적재할 때 중량 
분배가 가능한 하단 데크 보드가 있는 압축된 목재 팔레트. 
 

 
5.7.2.3. 수용 불가한 팔레트 스타일(그림 6: 수용 불가한 팔레트 스타일 참조) 

a. 단면 스트링어 또는 블록(하단 데크 보드 없음) 
b. 싱글 윙 스트링어  
c. 더블 윙 스트링어 
d. 단방향으로 고려되는 강화 구조물이 있는 플라스틱(구현 중인 반송 

프로그램 없음) 
e. 재활용 스트림이 식별 및/또는 구현되지 않은 플라스틱 
f. 하단 데크 보드가 없는 압착 목재/펄프 
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그림 5: 수용 가능한 팔레트 스타일 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

그림 6: 수용 불가한 팔레트 스타일 

 

 

4 웨이 엔트리 
플러시 스타일 

스트링어 

싱글 윙 스트링어

단면 스트링어 더블 윙 스트링어 
압착 목재 

9 개의 블록 

라이저를 포함한 

블록 스타일 

2 웨이 엔트리 
플러시 스타일 

스트링어 
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그림 7:  IPPC/ISPM-15 인증 마크 

 

 

5.8. 포장 밀폐 
 

칼이나 기타 도구를 사용해야 하는 용기 스타일과 밀폐 방법은 권장하지 
않습니다. 
5.8.1. 허용되는 밀폐 방법: 

a. 접착제 
b. 밀봉 테이프 
c. 폴리에스테르 또는 나일론 스트랩(밴드) 

 
5.8.2. 다음의 밀폐 방법은 수령 현장의 서면 승인이 없으면  

금지됩니다. 

a. 메탈 스티치와 스테이플 
b. 스틸 스트랩(밴드) 

 
5.9. 모듈성 

 

다음의 일반 지침을 사용하여 단위 짐의 면적/큐브를 설정해야 합니다. 편차가 정당한 

경우, 공급업체는 요청 시 이를 뒷받침하는 합리적 설명을 제공해야 합니다. 

a. 단위 짐은 공급업체 위치에서 사용 지점으로의 운송 방식에 대해 
모듈식이어야 합니다. 

b. 여러 운송 방식이 사용되는 경우, 단위 짐 모듈성을 총 물류 비용이 가장 

 

XX 는 ISO 국가 코드를 표시합니다. 

000 은 국내 공장 보호 기구가 지정한 고유 번호를 나타냅니다. 

YY 는 열처리의 HT 또는 메틸브로마이드 훈증의 MB 를 표시합니다. 
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적게 드는 운송 방식에 최적화해야 합니다. 
c. 여러 운송 방식이 이용되고 총 물류 비용이 다른 것보다 한 가지 방식을 

선호하지 않는 경우, 단위 짐은 수령 고객 시설의 글로벌 지역에 적용되는 
표준을 활용해야 합니다. 

d. 수동으로 취급하는 용기가 적절한 포장 방법으로 결정되는 경우, 용기는 
단위 짐에 대해 모듈식이어야 합니다. 

e. 공급업체는 운송 방법에 적합한 단위 짐 큐브에 대해 모듈식으로 카톤 
치수를 정의해야 합니다. 카톤 모듈성 및 큐브 활용의 예시는 그림 8: 
모듈성 및 화물의 큐브 사용률을 참조하십시오. 

f. 팔레트와 트럭의 공간을 최대화하고 주문 수량 요건, 적재 중량 및 패키지 
비용을 고려해야 합니다. 

 

 

 

그림 8: 모듈성 및 화물의 큐브 사용률 
 

5.10. 단위 짐 안정성 및 적층성 
 

5.10.1. 단위 짐 무결성 

단위 짐은 정상적인 취급, 운송 및 보관 중에 무결성을 유지하도록 설계되어야 합니다. 

a. 단위 짐은 유사 화물(밑넓이 및 중량)의 안정된 수평면의 동적 환경(운송 
시)에서 최대 100인치(2540mm)까지 안전하게 쌓여야 합니다. 
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b. 단위 짐은 정적 환경(창고 내)에서 삼단 또는 10’6”(3200mm) 중 큰 높이로 
안전하게 적재되어야 합니다. 어떤 이유로든 이 높이로 쌓아 올리는 것이 
권장되지 않는 경우, 단위 짐은 라벨 또는 기타 식별 기능으로 명확하게 
표시되어야 합니다. 적재물을 쌓을 수 없는 경우, 수용 전에 Cummins의 서면 
승인을 받아야 합니다. 

c. 최대 적층 강도를 보장하기 위해 팔레트에 단위로 나뉜 카톤은 열로 적재되어야 
합니다. 

d. Cummins 사업장으로 배송되는 화물의 최대 총 중량은 Cummins 수령 
사업장에서 승인하지 않는 한 단위 짐당 4,000파운드를 초과해서는 안 
됩니다. 

e. Cummins PDS의 승인 절차를 거쳐서 승인되지 않는 한, 단위 짐 높이와 폭의 
비율(h:w)은 2:1을 초과할 수 없습니다. 

5.10.1. (계속) 

f. 단위 짐은 무게중심이 용기 밑넓이의 중앙에 그리고 가능한 최저 고도에 
위치하도록 안정성을 극대화하기 위해 구성되어야 합니다. 부품 패키지가 균형 
잡힌 무게중심을 제공할 수 없는 경우, 무게중심을 패키지 외부에 명확하게 
표시하여 물류/창고 직원에게 무게중심 위치를 알려야 합니다. 이는 중요한 
안전 요건이며 지게차, 크레인 또는 기타 수단에 의해 들어올릴 수 있는 화물의 
모든 면에 기록해야 합니다. 

g. Cummins는 공급업체 계약서에 규정된 SPQ의 배수로 주문하기 위해 모든 
노력을 경주해야 합니다. 

h. Cummins는 짝수 층 수량(SPQ의 짝수 층 배수)으로 주문하기 위해 모든 노력을 
경주해야 합니다. 

i. Cummins는 스케줄이 허락하는 경우 표준 단위 적재 수량(SULQ)을 주문하기 
위해 모든 노력을 기울여야 합니다. 

참고: Cummins가 이러한 주문 수량 프로토콜을 준수하지 않는 경우(공급망에서의 
가치를 저해하는 경우), 공급업체는 우려를 정식으로 제기하고 해소책을 적극 모색해야 
합니다. 

j. 가능한 한, 단위 짐은 같은 품번의 부품을 포함해야 하지만 그러한 부품과 
Cummins 수령 현장에 해당되는 Cummins 공급망 계약이 허용하는 혼성 짐은 
수용됩니다. 

k. 제품 믹스 및 릴리스 수량으로 인해 혼성 짐이 적합한 경우, 공급업체는 
팔레트화에 적절한 포장 원칙을 적용해야 합니다. 
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l. 가능한 한 모든 단위 짐은 전층 지향에 평준화되어야 합니다. 단위 짐의 카톤을 
피라미드 형식으로 쌓는 것은 허용되지 않습니다. 예외는 Cummins 수령 현장의 
서면 승인을 요구할 것입니다. 
 

5.10.2. 특수 목적 수출 및 오버팩 지침 

이 섹션에서는 견고한 수출 포장이 필요한 국제 배송에 사용할 승인된 포장 규격을 
다룹니다. 이러한 규격은 다양한 포장 스타일, 지역별로 이용 가능한 재료, 제조 능력 및 
운송 조건에 대한 연구에서 파생됩니다. 
 
규격은 아래 나열된 부록을 통해 정의됩니다. 이러한 규격은 글로벌 유통 환경을 통해 
부품을 보호하기에 적합한 특정 용도의 용기를 개발하기 위해 포장 엔지니어링 자원이 
제한된 공급업체에게 권장 사항으로 제공됩니다. 

참고: 목재 크레이트, 부록 B: 생산 부품 포장 지침- 목재 크레이트를 참조하십시오. 
 

5.11. 극한 유통 조건 
 

극한 유통 조건은 표준 국내 고속도로 화물보다 더 견실한 포장 보호를 요구합니다. 
예로는 합차(LTL) 대 독차(FTL) 고속도로 화물, 항공 화물, 해양 화물, 철도 및 소포 
운송이 있습니다. 

a. 혼재 컨테이너(LCL) 대 만재 컨테이너(FCL) 해양 화물 운송 방법은 포장 설계를 
더욱 가다듬어야 할 수 있습니다. 

b. 전 세계 여러 지역의 기상 조건과 화물 취급 방법은 악천후로부터의 추가 
보호를 요구합니다. 

c. 공급업체는 휘발성 방청제(VCI), 건조제 및 적절한 닫기 방법의 사용을 통해 
제품과 포장을 습기로부터 적절하게 보호할 책임이 있습니다. 해양 화물 운송 시 
‘컨테이너 비’ 또는 과도한 응축을 방지하기 위해 특별히 고려해야 합니다. 

d. 밀폐 방법으로는 단위 짐을 폴리 백 또는 스트레치 랩 필름으로 덮기 및/또는 
밀봉이 있습니다. 이는 특히 LCL 운송 방법을 사용할 때 중요합니다. 

 

일반적인 운송 방식에서 벗어나는 경우 추가 조치가 필요할 수 있습니다. 

a. 공급업체는 사용 지점까지 품질의 부품을 보장하기 위해 단위 짐을 
‘오버팩’해야 할 수 있습니다. 
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b. 이 요건은 Cummins 국제 화물 운송업체에도 적용됩니다. 
 

5.12. 위험 물질 및 위험 물품 배송 
 
공급업체는 물품이 배송될 전세계 지역의 해당 포장 및 운송 규정을 이해하고 준수할 
책임이 있습니다. 

5.13. 포장 시험 배송 
 
공급업체 PDS 제출에 의해 정의된 대로 공급업체 포장안을 확인하기 위해 Cummins의 
수령 현장 포장 담당자가 포장 시험을 요구할 수 있습니다. 공급업체는 사전 통지 
선적/납품 조율 및 후속 조치를 제공해야 합니다. 시험 배송 계획 및 조율에는 다음이 
포함되어야 합니다. 
 
시험 배송 식별 라벨은 그림 9에 표시된 샘플과 같이 약 8.5인치 x 11인치(216mm x 279mm) 
흰색 라벨에 부착해야 합니다. 시험 배송 식별 라벨. 
 

 

 
그림 9: 시험 배송 식별 라벨 

포장 담당자에 대한 사전 통지에는 다음이 포함되어야 합니다. 

a. 배송 전 포장 사진 
b. 배송된 수량 
c. PDS 양식 
d. 예정 배송일 
e. 운송사 
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f. 선하 증권 및/또는 추적 번호 
 

5.14. 포장 자재 명세서 및 프로세스 문서화 요건 

공급업체는 Cummins 품번을 필수 포장 구성요소(자재 명세서) 및 작업 지침서에 연결하는 
‘포장 프로세스’ 문서를 수립하고 유지해야 합니다. 

포장 프로세스 문서는 다음을 수행해야 합니다. 
a. Cummins 품번을 주요 참조로 사용합니다. 
b. 단위 짐을 조립하는 데 필요한 포장 품번, 수량 및 모든 포장 구성품에 대한 설명을 

포함합니다. 
c. 부품 및 깔개 방향, 팔레트화 레이아웃을 고려한 포장 작업 순서를 포함합니다. 
d. 가능한 모든 용기 라벨이 단위 짐의 둘레 주위에서 보일 수 있도록 용기 배향을 

설정합니다. 
 
포장 프로세스 및 작업 지침서 문서는 문서 관리 하에 있어야 하며 요청 시 공급업체 포장 
운영자와 Cummins가 쉽게 접근할 수 있어야 합니다. 

 

5.15. 포장 계획 

그래픽 표현 또는 ‘포장 계획’은 필수 요건은 아니지만, 공급업체 포장의 기능적 우수성에 
대한 Cummins 비전의 구성요소입니다. 위의 요구 사항 외에도 기능적으로 우수한 ‘포장 
계획’에는 분해 아이소메트릭 형식으로 다음이 포함됩니다(그림 11 포장 계획 예시 참조). 

a. 부품 설명(명사 이름). 
b. 깔개*(해당되는 경우) - 설명 표기. 
c. 부품 방향 - 깔개와의 인터페이스를 포함하여 포장된 상태(해당되는 경우). 
d. 부품 방향 - 기본 용기 라벨 위치. 
e. 일차 용기 - 설명 및 SPQ 기재. 
f. 라벨 위치가 표시된 단위 짐의 팔레트화 레이아웃. 
g. 포장 구성품의 치수 및 중량 참조. 
h. 포장 계획 개정 수준/각 문서의 날짜. 
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그림 10: 포장 계획 예시 
 

5.16. 포장 시험 기준 
 
공급업체는 부품 포장 성능이 Cummins 요건을 준수하도록 해야 합니다. Cummins는 
일반적으로 공급업체가 그들의 포장에 대한 실험실 시험을 수행할 것을 요구하지 
않습니다. Cummins는 특히 중요, 고가, 민감 또는 취약 부품의 경우에 인증된 포장 시험 
검사실에서 시험을 수행할 것을 권장하며, 요구할 수 있습니다. 검증 시험 수행 결정, 
적합한 시험 표준 및 보증 수준의 선택은 공급업체의 책임입니다. 포장 성능은 승인된 
PDS의 유무에 관계없이, 운송 방법에 관계없이 공급업체의 책임입니다. 여기에는 
이전에 성공적으로 발송된 모든 포장이 포함됩니다. 
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6. 전용 반환 가능한 포장 

6.1. 소개 
 
반환 가능한 용기는 공급업체와 Cummins 제조 시설 간의 제품 흐름의 경제를 
극대화하기 위해 사용됩니다. 더욱이 소모성 포장의 집합적 사용을 줄이고 우리가 
공유하는 환경 이니셔티브의 달성을 촉진하기 위해 이러한 용기가 활용됩니다. 
적극적으로 바라는 사항이지만, 반환 가능한 용기 사용과 함께 소모성 자재 사용을 
완전히 제거하기 위한 반환 가능 용기 프로그램의 특정 명령은 아닙니다. 일부 경우에는 
적절한 용기 기능을 효과적 및 경제적으로 수행하기 위해 소모성 깔개 및/또는 스트랩이 
필요합니다. 

6.2. 반환 가능 포장 정책 
 
제품 배송이 중단되지 않도록 하기 위해, 공급업체는 항상 반환 가능 포장과 동일한 
컨테이너화 및 구성을 준수하는 소모성 포장 솔루션을 갖추고 있어야 합니다. 
 
어떤 경우에도 공급업체는 해당 Cummins 수령 현장의 포장 담당자 및 해당 Cummins 
조달 매니저의 명시적 서면 승인 없이 Cummins에 공급하기 위해 사용될 의도로 또는 
그러한 지출에 대해 상환 받을 것이라는 믿음으로 반환 가능 용기를 구매해서는 안 
됩니다. 
 
해당 Cummins 수령 사업장 포장 담당자는 총 소유 비용을 기준으로 모든 반환 가능 
포장안을 승인하고 검증하는 유일한 허용 가능한 소스입니다. 당사의 공급업체가 
제공하지 않는 한, 반환 가능한 용기는 Cummins가 소유한 자산이며 그에 따라 
처리됩니다. 
 

6.3. 반환 가능한 포장의 타당성 
 
반환 가능한 포장의 타당성은 소모성 포장 비용, 물류 및 투자를 포함하되 이에 국한되지 
않는 여러 비용 변수의 함수입니다. 반환 가능한 용기는 철저한 원가 계산, 투자 
수익률(ROI) 및 환경 영향 분석이 수행된 후에만 소모성 포장에 대한 실행 가능한 
대안으로 간주됩니다. 
 
참고: Cummins 공급업체는 타당성 분석을 수행하는 데 필요한 데이터 제공에 
적극적으로 참여해야 합니다. 
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6.4. 반환 가능한 포장 자금 및 소유권 
 

6.4.1. 소유권 

a. Cummins에서 선호하는 방법은 Cummins 수령 현장이 반환 가능한 포장을 
소유/임대하는 것입니다. 

b. 공급업체 소유의 반환 가능 포장은 수용 가능한 대안일 수 있으나, Cummins 
수령 현장에서 협상하고 합의해야 합니다. 

 

6.4.2. 자금/구매 

반환 가능한 포장 투자 방법은 Cummins 수령 현장에 의해 결정되며 일반적으로 
공급업체의 부품 가격 인하에 의해 뒷받침됩니다. 

6.5. Cummins의 책임 
 

6.5.1. Cummins는 반환 가능한 포장 프로그램의 실행 가능성과  
용기 플리트를 제공할 책임이 있는 당사자를 결정하게 됩니다. 

 
6.5.1.1. 공급업체는 반환 가능한 ‘용기’가 반환 가능한 깔개를 암시한다고 

가정해서는  
안 됩니다. 특정 상황에서 반환 가능한 용기는 공급업체가 소모성 깔개를 제공한다는 
가정 하에 제공될 수 있습니다. 

 
6.5.1.2. Cummins 소유의 반환 가능 포장의 경우, Cummins 포장 엔지니어가  

용기/깔개 개발 및 검증을 주도합니다. 

 
6.5.1.3. 공급업체 소유의 반환 가능 포장의 경우, 공급업체가  

용기/깔개 개발 및 검증을 주도합니다. 

 
6.5.1.4. 반환 가능한 용기는 용기 크기 및 유형에 적합한 라벨 포스터, 홀더 또는 

클립을  
갖추어야 합니다. 

 
6.5.1.5. Cummins의 반환 가능한 용기 플리트는 제3자 물류(3PL) 제공업체에서 

관리할 수  
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있습니다. 반환 가능한 용기 플리트 규모 및 용기 물류 계획은 Cummins 공급업체, 
Cummins 수령 현장 및 3PL 제공자(해당되는 경우)가 공동으로 합의합니다. 

 
6.5.1.6 용기 물류 계획은 공급업체와 Cummins 수령 법인에 의해 합의한 대로  

다음에 대한 정의를 제공해야 합니다. 

a. 깔개 반환 구성 또는 방법. 
b. 접기 기능 및 반환 구성의 활용. 
c. 용기 세척 및 유지보수 빈도/계획. 
d. 프로그램 종료 시 보관/재적용 용기 처분 계획. 

 
6.5.2. 물류 비용 

Cummins와 공급업체 간의 공급망 계약에 구체적으로 명시되어 있지 않은 한, 모든 
인바운드 및 반환 물류 비용은 Cummins 수령 사업장의 책임입니다. 본 정책에 대한 
알려진 예외는 공급업체의 과실로 인한 긴급 운송 상황에 놓인 경우입니다. 이 경우 
공급업체는 책임을 져야 합니다. 

6.5.3. 반환 가능한 용기 유지보수 

Cummins 소유의 반환 가능한 용기의 경우, Cummins의 수령 사업장 또는 3PL 
제공업체는 공급업체/Cummins의 반환 가능 포장 계약서에 다른 조항이 확립되어 있지 
않은 한, 용기의 정기 유지보수 및 청소를 수행할 책임이 있습니다. 

6.6. 공급업체의 책임 
 
수요로 인한 추가 용기의 유지보수, 세척, 교체 및 구매는 반품 가능한 포장 소유자의 
책임입니다. Cummins 공급업체는 반환 가능한 용기의 플리트 관리에 적극적으로 
참여해야 합니다. 

6.6.1. 일반 요건 

공급업체는 용기가 자신의 통제 및/또는 소유 하에 있는 동안 다음과 같은 일반 요건에 
대한 책임이 있습니다. 

a. 용기는 Cummins의 부품과 그 운송이 의도된 사업장의 선적을 위해서만 
사용해야 합니다. 

b. 반환 가능한 용기를 적절히 취급하고 항상 안전하게 보관하여 도난 및 
오용으로부터 보호합니다. 

c. 용기를 환경에 노출시키지 않고, 요청 시 물리적 재고 관리를 용이하게 할 수 있는 
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접근 및 가시성을 갖춘 깨끗하고 건조하며 정돈된 용기 보관 공간을 제공합니다. 
 

6.6.1. (계속) 

d. 반환 가능한 용기는 장기간의 재공품(WIP)을 위해 또는 합의된 허용 가능한 보유 
기간 또는 ‘이동일(float day)’ 수를 초과하여 용기의 사용 일수를 연장하는 모든 
형태의 사용을 위해 사용되지 않도록 합니다. 

e. 공급업체는 백업 소모성 포장 솔루션을 가지고 있어야 하며 반환 가능 포장과 
동일한 매개변수(밑넓이, 수량)를 충족해야 합니다. 

f. 공급업체는 반환 가능 포장과 백업 소모성 포장 모두에 대해 승인된 PDS를 
가지고 있어야 합니다. 

g. 백업 소모성 포장의 필요성이 합의된 이동일(float day)에 따르지 않은 
공급업체에 직접 기인하는 경우, 공급업체는 소모성 포장재 구매 비용 및 
Cummins 현장으로의 시기 적절한 부품 납품과 관련된 추가 비용을 부담합니다. 

h. 합의된 이동일 수 및/또는 플리트 규모 요건에 영향을 미칠 물량 또는 물류의 
변경에 대해 Cummins 수령 현장에 6개월 사전 통지를 제공합니다. 

i. 어떤 식으로든 용기를 개조해서는 안 됩니다. 
j. 제공된 방법(포스터, 홀더 또는 클립)을 사용하여 지정된 위치의 용기에 배송 

라벨을 부착합니다. 
k. 어떤 방식으로든 다른 라벨, 마크를 부착하거나 용기의 외관을 손상해서는 안 

됩니다. 
l. Cummins가 요청하는 경우, 공급업체는 수령 및 배송 거래 수준에서 용기를 

추적해야 합니다. 
m. Cummins가 요청하는 경우, 공급업체는 Cummins 수령 사업장 또는 3PL 

제공업체와 합의한 빈도로 배정된 용기에 대한 재고 조정을 수행해야 합니다. 
n. 불량한 관행 또는 공급업체가 방치한 결과로 간주되는 용기 손실에 대한 비용을 

물게 합니다. 
o. 공급업체는 수요 감소 기간 동안 및 프로그램 종료 시 재적용/처분 계획을 

기다리는 동안, 공급업체와 Cummins 수령 사업장이 합의한 기간 동안 용기를 
보관해야 할 수 있습니다. 
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6.6.2. 반환 가능한 용기 유지보수 및 세척 

Cummins 소유의 반환 가능한 용기의 경우, Cummins의 수령 사업장 또는 3PL 
제공업체는 공급업체/Cummins의 계약서에 다른 조항이 확립되어 있지 않은 한, 용기의 
정기 유지보수 및 청소를 수행할 책임이 있습니다. 

공급업체는 다음을 수행해야 합니다. 
a. 손상되거나 의심스러운 용기는 격리합니다. 
b. 공급업체 자체의 부적합 재료 태그를 활용하여 손상되거나 의심스러운 모든 

용기를 식별합니다. 
c. 용기의 결함 유형 및 위치에 대한 구체적인 세부 정보를 포함합니다. 
d. 손상되었거나 의심스러운 용기는 즉시 Cummins 수령 사업장이나 3PL 

제공자에게 반납합니다. 
 
손상 또는 결함이 공급업체 및/또는 그 담당자의 부주의한 조치로 인해 야기된 것으로 
판단되는 경우, 공급업체에 유지보수 비용이 청구될 수 있습니다. 
 
공급업체는 반환된 모든 용기에 기한이 만료된 배송/부품 식별 라벨이 모두 제거되었는지, 
잔해가 없는지, 안전하게 사용 가능한 상태인지 확인해야 합니다. 
 
공급업체 소유의 반환 가능한 용기의 경우, 공급업체는 공급업체/Cummins의 계약서에 
다른 조항이 확립되어 있지 않은 한, 용기의 정기 유지보수 및 청소를 수행할 책임이 
있습니다. 
 

7. 바코드 배송/부품 라벨 사양 

7.1. 목적 
 
포장 재료 식별에 대한 요건을 원산지에서 사용 시점까지 표준화하기 위한 것입니다. 

7.2. 범위 
 
이 요건들은 모든 Cummins 글로벌 제조 시설로 배송하는 샘플을 포함한 모든 생산 부품 
및/또는 자재와 관련이 있습니다. 이러한 요건은 새 및 ReCon 부품과 관련이 없으며 관세, 
특별 취급 지침 또는 위험 물질 라벨에 의해 요구될 수 있는 내용물 식별을 다루지 
않습니다. 
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7.3. 소개 
 
선호하는 Cummins 라벨 형식은 ODETTE입니다. Odette 형식은 원래 유럽에서 주로 
사용되었지만, 이후 많은 글로벌 자동차 공급업체가 채택했습니다. 허용되는 또 다른 
라벨은 AIAG 배송/부품 식별 라벨 표준입니다. Cummins 레거시 라벨 형식은 AIAG B-3 
형식(아래 41페이지의 그림 15: 총 중량 및 원산지가 표시된 레거시 Cummins 라벨 
참조)을 기반으로 하며, 여러 사업장에서 이후 버전을 채택하였습니다. 세부 사항은 
현장별 포장 요건을 참조하고 포장 라벨 예를 승인 받기 위해 포장 데이터 시트(PDS)에 
제출하십시오. 
 
이러한 라벨은 생산 수, 창고 입고/출고, 사이클 계수, 운송자 생성, 포워딩, 화물 이전 
통제, 수령 및 기타 재고 관리를 위한 데이터의 효과적이고 효율적인 포착을 가능하게 
함으로써 공급업체 및 고객의 생산성과 공급업체 및 고객의 통제력을 개선하기 위한 
것입니다. 공급업체는 이러한 사양을 충족하는 바코드 라벨을 제공하기 위해 모든 노력을 
기울여야 합니다. 
 
본 문서에 제시된 라벨 표기 형식을 사용하지 않을 경우 MNC 또는 SCAR이 발행되어 
관리 수수료, 추가 수수료(Cummins 품질 그룹이 결정) 및 공급업체 품질 등급과 비교한 
PPM 점수가 초래될 수 있습니다. 
 

7.4. 라벨별 용어집 
 

a. 품묵- 구매, 제조 및/또는 분배되는 자재의 단일 부품. 
b. 표준 수량 팩 - 항상 유사 품목의 표준 수량이 들어 있는 팩. 
c. 비표준 수량 팩 - 유사 품목의 가변 수량이 들어있는 팩. 
d. 공통 품목 팩- 모든 유사 품목(즉, 같은 부품/품목 번호)이 들어있는 팩. 
e. 혼성 품목 팩- 다른 부품/품목 번호의 품목이 들어있는 팩. 
f. 서브팩-더 큰 복수의 팩을 구성하는 더 작은 팩들(표준 수량 또는 비표준 수량 

팩일 수 있음) 중의 하나. 
g. 배송 팩- 한 공장에서 다른 공장으로 품목을 배송하기 위해 사용되는 팩으로서 

상기 팩들 중 어느 하나일 수 있음. 
h. 라벨- 그 성격, 내용물, 소유자, 목적지 등을 표시하기 위해 물건에 표식 및 

부착된 카드, 종이 스트립 등. 
i. 태그- 일반적으로 라벨/태그에 튼튼한 구멍을 통해 부착된 철사로 물건에 

매다는 라벨. 
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j. 배송/부품 식별 라벨- 배송 팩의 내용물을 식별하는 데 사용되는 라벨. 
k. 마스터 라벨- 배송 팩의 총 내용물을 식별하고 요약하기 위해 사용되는 라벨. 
l. 혼성 짐 라벨- 같은 단위 짐의 혼성 내용물을 표시하기 위해 사용되는 라벨. 

 

7.4. 라벨별 용어집(계속) 

m. 팩, 패키지 또는 짐- 품목의 보호 및 억제뿐만 아니라 수동 또는 기계적 수단에 
의한 취급 용이성을 제공하는 단위. 용기 또는 팩의 예로는 일반적으로 일회용 
백, 카톤, 팔레트상의 카톤, 팔레트 박스 및 금속 통 및 금속 랙/스키드가 있습니다. 

n. 수령 장소 코드 - 각 공장의 수령 도크 위치에 대해 Cummins가 할당한 고유 
코드(예: 콜럼버스 중형 엔진 공장의 경우 R/L 022) 

o. 순 중량: 포장에만 포함된 제품의 총 중량. 
p. 총 중량: 제품, 포장 및 깔개 자재를 포함한 배송 단위의 총 중량. 총 중량 = 순 

중량 + 포장 및 깔개 무게. 
 

7.5. 배송/부품 식별 라벨 크기 및 소재 
 
라벨 크기 및 라벨 데이터 영역 필드 치수는 그림 11:  Odette 라벨/부품 식별 라벨 치수 
및 그림 12: Cummins 레거시 라벨 / 부품 식별 라벨 치수처럼 표시해야 합니다. 
 
라벨 용지는 검정색 인쇄가 가능한 흰색이어야 할 것입니다. 접착제 유형은 포장 기판에 
대한 접착이 보장되고 주름 없이 부착할 수 있는 경우 압력 민감 접착제 또는 물테이프일 
수 있습니다. 용기 크기 또는 설계로 인해 지정된 라벨을 포장/용기에 부착할 수 없는 경우, 
특별한 준비가 필요합니다. (섹션 7.7. 특수 라벨(43페이지) 참조). 
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그림 11:  Odette 라벨/부품 식별 라벨 치수 
 
 

ODETTE 라벨 형식 및 치수

3.93 인치

(100mm) 4.33 인치

(110mm) 
0.79 인치

(20mm) 

5.83 인치

(148mm) 

1.02 인치

(26mm) 

1.18 인치

(30mm) 

1.10 인치

(28mm) 

0.83 인치 

(21mm) 

0.91 인치 

(23mm) 

수령인

통지서 
(N) 

품번 
(P) 

수량 
(Q) 

공급업체 
(V) 

일련 번호 
(S) 

도크게이트

공급업체 주소

순 중량 총 중량 상자 수

1.41 인치

(36mm) 
1.41 인치

(36mm) 
원산지 국가

0.51 인치 

(13mm) 

0.51 인치 

(13mm) 

0.41 인치 

(10.5mm) 

0.41 인치 

(10.5mm) 

1.10 인치 

(28mm) 2.76 인치

(70mm) 
1.57 인치

(40mm) 
엔지니어 변경 날짜

배치 번호 
(H) 

설명 
공급업체 품번 
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그림 12: Cummins 레거시 라벨/부품 식별 라벨 치수 

7.5.1. 배송/부품 식별 라벨 걸이용 태그 크기 및 소재 

태그 크기는 위에 설명된 것과 동일해야 하며, 태그에 튼튼한 구멍을 추가하는 데 필요한 
소재이어야 할 것입니다. 태그는 충분한 내구성을 갖추어 목적지에서의 가독성을 
보장해야 할 것입니다. (그림 13: 40페이지의 배송/부품 식별 라벨 걸이용 태그 참조). 

 

 

Cummins 레거시 라벨 형식 및 치수

품번 
(P) 

총 중량 원산지 국가

P.O. 번호수량 
(Q) 

공급업체 번호 
(V) 

일련 번호 
(S) 

6.5 인치 
(165.1mm) 

1.2 인치 
(30.5mm) 

1.1 인치 
(27.9mm) 

0.8 인치 
(20.3mm) 

0.9 인치 
(22.9mm) 

4.0 인치 
(101.6mm) 
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그림 13: 배송/부품 식별 라벨 걸이용 태그 
 
 
 

ODETTE 라벨 형식에 기반한 
걸이용 태그 디자인 

Cummins 레거시 라벨 형식에 기반한 
걸이용 태그 디자인 

RL087
원산지 국가총 중량 품번 

(P) 

수량 
(Q) 

공급업체 번호 
(V) 

일련 번호 
(S) 

이 위치의 공급업체 이름 및 주소 정보

R/L 031 부품 
목록/어셈블리 

P.O. 발행 번호: 

98712365 

393946

P.O. 번호

US 
123 Main St. Columbus, IN

차지 에어 쿨러

45684231

P033-23 191311

90004100000012

481234

1 EA 

A053S716

1030046

Cummins Rocky 
Mount 엔진 공장 

2942351 

1200 EA

16333 

2349871236

원산지 국가

US

총 중량순 중량 상자 수

DOCXQATS

공급업체 주소

설명 
공급업체 품번

날짜 엔지니어 변경

배치 번호 
(H) 

수령인

통지서 
(M) 

품번 
(P) 

수량 
(Q) 

공급업체 
(V) 
일련 번호 
(S) 
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그림 14: 원산지 데이터 위치를 포함한 Odette 형식 
 

P1900124 
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그림 15: 총 중량 및 원산지 국가를 포함한 레거시 Cummins 라벨 
 

품번, 수량, 공급업체 번호, 도크게이트/수령 장소 및 라벨 일련 번호는 지정된 데이터 
영역의 각 라벨에 포함되어야 하며 사람이 읽을 수 있는 문자와 바코드 기호로 표시해야 
합니다. 개별 카톤 라벨의 구매 주문 번호는 귀하가 여러 Cummins 사업장으로 배송하는 
재고에서 라벨이 부착된 포장 제품을 꺼낼 경우 예외가 될 수 있습니다. 그러나 마스터 
라벨은 구매 주문을 사람이 읽을 수 있는 문자와 바코드 기호로 표시해야 합니다. 모든 
데이터의 길이는 다를 수 있습니다. 
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PART NO. P 0.5 인치(13m) 
7.6.1 에 
따름 

고객 X X     
바코드 기호의 길이는 5.5 인치(140mm)를 
초과해서는 안 됩니다. 

수량 Q 0.5 인치(13m) 
7.6.1 에 
따름 

승인된 
PDS
에 
기반한 
고객  

X X     

측정 단위가 개수인 경우, 표기가 필요하지 
않습니다. 측정 단위가 개수가 아닌(예: 파운드, 쌍, 
피트 등) 경우, 사람이 읽을 수 있는 수량으로 
기록해야 하며 최소 0.2 인치(5mm) 높이여야 
합니다. 

P.O. 번호 K 0.2 인치(5mm)  
7.6.1 에 
따름 

고객 X X       

공급업체 번호   V 0.2 인치(5mm)  
7.6.1 에 
따름 

고객 X X       

일련 번호 S 0.2 인치(5mm)  
7.6.1 에 
따름 

공급업

체 
X X     때로는 사전 배송 통지(ASN)라고도 함 

고유 일련 번호 M 0.2 인치(5mm)         X     

수령인 
없

음 
0.2 인치(5mm) 없음 고객   X     이것은 실제 배송지 주소입니다. 

도크게이트 
없

음 
0.5 인치(13m) 없음 고객 X X X X 

ODETTE 라벨의 상단/오른쪽에 셀이 지정되어 
있습니다. 모든 Cummins 레거시 라벨에는 지정된 
R/L 의 맨 아래/오른쪽에 있는 특별 셀의 정보가 
있습니다. 

통지서 N 0.2 인치(5mm) 
7.6.1 에 
따름 

고객   X       

공급업체 주소 
없

음 
0.2 인치(5mm) 없음 

공급업

체 
X X X X 

ODETTE 라벨의 상단/오른쪽 부분에 셀이 지정되어 
있습니다. 기타 모든 것은 바코드 아래 일련 번호 
셀에 해당하고, 높이는 0.1 인치(2.5mm)여야 
합니다. 

순 중량 
없

음 
0.2 인치(5mm) 없음 

공급업

체 
  X       

총 중량 
없

음 
0.2 인치(5mm) 없음 

공급업

체 
X X X X Cummins 레거시 라벨의 새로운 요건 

상자 수 없

음 
0.2 인치(5mm) 없음 공급업

체 
  X       

설명 없

음 
0.1 인치((2.5mm) 없음 공급업

체 
X X X X ODETTE 라벨의 중앙/오른쪽 부분에 셀이 지정되어 

있습니다. 모든 Cummins 레거시 라벨에는 맨 
아래/오른쪽에 있는 특별 셀의 정보가 있습니다. 
설명은 공급업체 도면 설명과 동일해야 합니다. 

공급업체 품번 정

의 
예

정 

0.2 인치(5mm) 7.6.1 에 
따름 

공급업

체 
  X     선택적 정보. ODETTE 라벨의 중앙/오른쪽 부분에 

셀이 지정되어 있습니다. 모든 Cummins 레거시 
라벨에는 맨 아래/오른쪽에 있는 특별 셀의 정보가 
있습니다. 바코드를 사용하는 경우, 예약된 식별자 
코드를 사용해야 할 것입니다. 

날짜 
없

음 
0.2 인치(5mm) 없음 

공급업

체 
  X     고객 요구 사항에 따른 날짜 형식. 

          

          

엔지니어 변경 
없

음 
0.2 인치(5mm) 없음 

공급업

체 
  X       

원산지 국가 
없

음 
0.2 인치(5mm) 

해당 사항 
없음 

공급업

체 
X X X X ISO 3166 에 따른 Alpha-2 코드 

PO 발행 번호 5K 0.1 인치((2.5mm) 
7.6.1 에 
따름 

고객 X   X X 
주로 수령 사업장에서 발행 번호를 지정하는 총괄 
주문과 함께 사용됩니다. 
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그림 16a: 라벨 식별 표  
 

7.6. 바코드 기호법 

 
7.6.1. 라벨 식별자 코드 

바코드 기호의 시작 코드 뒤에 있는 첫 번째 위치의 데이터 식별자 코드를 사용하여 
따라야 할 정보를 확인해야 할 것입니다. 이 문자는 사람이 읽을 수 있는 줄에 포함되지 
않지만, 적절한 데이터 영역의 제목 아래에 사람이 읽을 수 있는 문자로 표시됩니다. 배송 
패키지에 추가 바코드 기호를 사용하는 것은 권장되지 않지만, 상황에 따라 적절할 수 
있습니다. 시스템에 잘못된 데이터를 판독하는 것을 방지하고 모든 바코드 기호를 
구별하기 위해 배송/부품 식별 라벨에 추가된 바코드 기호에는 데이터 식별자가 있어야 
합니다. 배송 패키지의 다른 곳에 추가된 바코드 기호에는 데이터 식별자도 포함되어야 
합니다. 데이터 식별자 코드는 그림 16a 및 16b: 라벨 식별 표에 열거되어 있습니다. 

식별자 ‘D’와 ‘E’는 고객 및 공급업체 사업장이 생성할 수 있는 데이터에 할당하기 위해 
따로 두고 있음을 유념하십시오. 공급업체 또는 고객이 하나 이상의 데이터 항목에 다른 
식별자를 할당하고자 하는 경우, 이중 데이터 식별자를 사용할 수 있습니다(예: 
공급업체의 제품 번호의 경우 ‘EA’, 공급업체의 검수자 번호의 경우 ‘EB’ 등). 

 
모든 바코드는 코드 39여야 할 것입니다. 

 
7.6.2. 체크 디지트 

체크 디지트를 바코드에 추가해서는 안 될 것입니다. 

7.6.3. 품질 보증 요건 

이러한 규격을 충족하는 바코드 라벨을 제공하는 것은 공급업체의 책임입니다. 바코드 
기호가 이러한 요건을 충족하는지 확인하기 위해 장비를 사용할 수 있습니다. 바코드 
라벨링 솔루션은 하드웨어 투자 비용을 최소화하기 위해 라벨을 인쇄하기 위한 
소프트웨어 또는 서비스를 구매하여 온라인으로 이용할 수 있습니다. 

 

7.7. 특수 라벨 
 
이러한 규격이 대부분의 상황을 커버하지만 요건이 고객과 공급업체 사이의 특별 준비를 
지시하는 경우가 있습니다. 복잡성과 비용이 추가되지 않도록 그러한 상황을 최소화하기 
위해 모든 노력을 하는 것이 모두의 목표여야 합니다. 
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더 좋은 취급을 위해 특수 라벨이 필요할 수 있는 두(2) 상황은 복수 및 혼성 품목 팩입니다. 
특수 라벨은 공급업체와 고객이 상호 합의할 때만 사용되어야 합니다. 
 

7.7. 특수 라벨(계속) 
 
여러 개 또는 쌍으로 구성된 품번이 동일한 용기에 배송되는 경우, 포장된 각 부품에 대해 
사람이 읽을 수 있는 품번을 품번 영역에 인쇄해야 하며, 이러한 품번의 바코드 기호는 
인쇄하지 않아야 합니다. 부품 수량이 각 품번에 대해 동일한 경우, 수량 블록에 해당 
수량을 기록하고 바코드를 포함해야 합니다. 수량이 가변적인 경우, 각 부품의 수량을 
수량 블록에 기록하고 바코드를 생략해야 합니다. (44페이지의 그림 17: 특수 라벨 참조). 

 
 

 
그림 17: 특수 라벨 
 

7.7.1. 복수의 공통 품목 팩 

복수의 공통 품목 팩의 총 내용물을 그림 18: 마스터 라벨에 나타난 대로 마스터 라벨을 
사용해야 합니다. 복수 팩의 각 서브팩은 배송/부품 식별 라벨로 식별해야 합니다. 총 복수 
팩은 단위 짐의 양면에 마스터 라벨로 식별해야 합니다. 가능한 한, 라벨을 팩이 파괴될 
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때 라벨도 폐기되는 방식으로 팩에 부착해야 합니다(예컨대, 마스터 라벨을 밴드 또는 
스트레치 랩, 쉬링크-랩에 매달거나 오버팩 팔레트 카톤의 외부에 매달기). 

 

7.7.1. 복수의 공통 품목 팩(계속) 

이 라벨의 최상위에 있는 ‘마스터 라벨’은 1.0인치(25.4mm) 문자의 굵은체로 인쇄해야 
합니다. 라벨 형식의 균형은 배송/부품 식별 라벨의 규격을 준수해야 하지만 일련번호를 
위한 데이터 식별자는 (S)가 아닌 (M)이어야 합니다. 바코드 형식에서 선두가 ‘M’인 
일련번호는 고유 번호이어야 하고, 연중 반복되어서는 안 됩니다. 마스터 라벨에 표시된 
수량은 모든 서브팩에 있는 수량의 합계여야 합니다. 

 
‘마스터 라벨’의 경우 구매 주문 번호는 Cummins Inc.의 필수 필드입니다. 사람이 읽을 
수 있는 구매 주문 번호는 최소한 0.2인치(5mm) 높이여야 합니다. 구매 주문 번호의 
바코드 기호는 사람이 읽을 수 있는 문자 바로 아래에 있어야 하고 최소한 0.5인치(13mm) 
높이여야 합니다. 구매 주문 번호에 예상되는 최대 길이는 여덟(8) 개 문자와 데이터 
식별자 (K)입니다. 
 

 

 
그림 18: 마스터 라벨 
 
 

마스터 라벨  
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7.7.2. 혼성 품목 짐 
 

혼성 품목 짐은 굵은체 1.0인치(25.4mm) 문자로 된 단어 ‘혼성 짐(Mixed Load)’의 라벨을 
팩/용기의 눈에 띄는 위치에 붙여야 합니다. 두 개의 대체 라벨 설계가 지정되어 있습니다. 
하나는 혼합 자재가 밀폐되어 있음을 사업장에 경고하고 다른 하나는 공급업체 및 
일련번호 정보를 알립니다. 
 
각 서브팩 또는 품목은 위에 언급된 바와 같이 배송/부품 식별 라벨로 식별해야 합니다. 
 
그림 19: 혼성 짐 라벨 예시(46페이지)를 참조하십시오. 

 
그림 19: 혼성 짐 라벨 예시 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7.7.3. 라벨 위치 

가장 일반적인 배송 팩과 권장 라벨 위치의 그림은 그림 20A: 라벨 위치 예시, 그림 
20B: 라벨 위치 예시 및 그림 20C: 라벨 위치 예시에 나와 있습니다. 대부분의 경우, 
두 개의 라벨이 지정됩니다. 라벨의 하단 가장자리는 포장/용기의 바닥과 평행해야 
할 것입니다. 

 

바코드 기호의 자동 판독을 용이하게 하기 위해, 가능한 경우 라벨의 상단 
가장자리는 용기 상단에서 0.5인치 이상 떨어져 있어야 합니다. 랩어라운드 라벨은 

일반 혼성 짐 식별 라벨 
공급업체 및 일련번호 데이터 
필드가 있는 혼성 짐 식별 라벨 

혼성 짐 

공급업체 
(v) 

일련 번호 
(g) 

0460687

 
2110

 
ABC COMPANY, INC. 

혼성 짐 

COLUMBUS, IN 47202 USA 
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여백 
(quiet zone)이 규격 내에 있는 한 허용됩니다. 

 
 

 

 
 

박스 또는 카톤 
두(2) 인접 측면에 
동일한 라벨들을 
부착해야 
합니다(랩어라운드 라벨 
수용 가능). 

 

 
팔레트상의 카톤/케이스 
각 카톤/케이스에 위에 
언급된 바와 같이 
개별적으로 라벨을 
붙여야 합니다. 마스터 
또는 혼성 짐 라벨은 
위에 명시된 대로 
사용해야 합니다. 

 

 
드럼, 배럴 또는  

원통형 팩 
윗면에 그리고 측면 
중앙에 동일한 라벨들을 
부착해야 합니다. 

 
 

그림 20A: 라벨 위치 예시 
 
 

 

 
더미 

두 인접 측면에 동일한 
라벨들을 부착해야 
합니다. 

 

 
바스켓/와이어 메시 용기 
두 인접 측면에 동일한 
라벨들을 부착해야 
합니다. 

 

 
금속 빈 또는 통 

윗면 인근에 눈에 띄는 한 
개를 달거나 라벨 홀더를 
사용합니다. 
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팔레트 박스/빈 
두(2) 인접 측면에 
동일한 라벨들을 
부착해야 
합니다(랩어라운드 라벨 
수용 가능). 

 

 
 

뺐다 넣었다 할 수 있는 
또는 셋업 

바깥 박스의 두(2) 인접 
측면에 동일한 라벨들을 
부착해야 합니다. 일부 
경우에는 바깥 패키지 
내의 부품/박스에 라벨을 
부착해야 할 수 
있습니다. 

 
 

 
 
 

 
 

번들 
위에 언급된 라벨 태그를 
사용하여 번들의 각 끝에 
동일한 라벨을 부착해야 
합니다. 

 
 

그림 20B: 라벨 위치 예시 
 

 
 

 
 

백 
백 정면 중앙에 한(1) 개 
라벨을 부착합니다. 

 

 
 

롤 
자재 끝에 
2.0인치(51mm) 태그를 
한(1)개 매다십시오. 

 

 
 

랙 
윗면 인근에 눈에 띄는 
한(1) 개를 달거나 라벨 
홀더를 사용하십시오. 

 
 

그림 20C: 라벨 위치 예시 
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8. 인체공학 및 지속 가능성 

올바른 크기의 용기, 유형, 부품 방향 및 인체공학을 설정할 때 다음 지침을 사용해야 할 
것입니다. 

a. 컨테이너화 및 포장 방법은 부품 품질, 인체공학 및 비용을 고려하여 포장 밀도를 
최적화해야 할 것입니다. Cummins의 인체공학 표준에는 완전한 인체공학적 
설계 지침이 포함되어 있습니다. 자세한 정보는 Cummins 보건 안전 및 
환경(HSE) 담당자에게 문의하십시오. 

b. 인체공학적 제시를 위한 부품 방향은 작업자가 부품을 잡고, 들어올리고, 
조작하고, 공작물 이송을 최적화해야 할 것입니다. 작업자는 중립 자세를 
유지하면서 포장에서 부품을 잡고 들어올릴 수 있어야 합니다. 

c. 용기의 부품 방향은 라인측에서 일관된 제시를 위해 용기 라벨의 상대 위치를 
기준으로 활용해야 할 것입니다. 

d. 부품 취급을 최소화하기 위해 부품은 조립되거나 작동하는 것과 동일한 
방향으로 제공되어야 합니다. 

 

8. 인체공학 및 지속 가능성(계속) 

e. 깔개가 필요한 경우, 용기 안에서의 방향은 부품-배송 라벨 관계가 유지되도록 
일관되게 적용되어야 합니다. 

f. 깔개에는 파워 그립과 중립 자세를 위한 핸드 커플링 설계와 핸들의 방향이 
반영되어야 합니다. 통합되는 경우, 이상적인 핸들 길이는 최소 5"이며, 손잡이 
구멍은 최소 4.5"입니다. 부품을 제대로 잡을 수 있기 위해 손이 쉽게 접근할 수 
있도록 설계해야 합니다. 손을 위한 간격 설계 시 장갑을 고려해야 합니다. 

g. 부품 이동을 방지하기 위해 깔개를 사용해야 합니다. 
h. 수동으로 취급하는 용기는 손을 뻗는 거리 또는 들어올리는 거리가 줄어들어 

인체공학적 이점이 실현될 수 있는 경우에 선호되는 포장 방법입니다. 수동으로 
취급하는 용기는 소 로트 전략에 기여하고 손을 뻗는 거리와 리프트 거리를 줄인 
인체공학적 장점으로 벌크 스타일 포장보다 선호됩니다. 

i. 중량 지침을 초과할 수 있는 포장은 리프트 보조 기구 또는 장비를 고려하여 
설계해야 합니다. 
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9. 참고 문헌 

본 표준을 준비할 때 다음의 참고 문헌을 사용하였습니다. 

a. AIAG B1, 바코드 기호법 표준 
b. ANSI ASC X12.3, 데이터 요소 사전 

 

부록 A: 포장 용어집 

 
표 A1: 포장 용어집  
 

용어 정의 

3PL 제3자 물류 서비스 

4웨이 엔트리 팔레트의 모든 측면에서 취급 장비를 삽입하고 빼낼 수 있는 
구성의 팔레트. 

접착제 한 표면을 다른 표면에 붙일 수 있는 물질. 화이버 박스와 함께 
사용: 단단한 화이버보드 더미를 접착하거나, 합쳐진 골판지의 
주름 매질에 정면을 접착하거나, 제조업체의 조인트를 
형성하는 박스의 겹치는 측면을 접착하거나 또는 슬롯 박스를 
닫을 때 플랩을 접착하기 위한 물질. 

AIAG 자동차 산업 행동 그룹(Automotive Industry Action Group) 

앵글 보드 보관 또는 배송 중 포장된 제품을 보호하는 데 사용되는 코너 
보드 또는 앵글 보드. 이는 화물을 찌그러짐, 스트래핑, 
스트레치 필름, 기타 운송 및 취급 손상으로부터 보호하는 데 
사용됩니다. 적층 강도도 개선합니다. 

APQP 고급 생산 품질 계획(Advanced Production Quality Planning) - 
신규 또는 변경된 제품 및 프로세스를 도입하는 데 사용되는 
체계적인 프로세스. 

보증 수준 포장 성능에서 달성하고자 하는 수준에 기반한 포장의 테스트 
강도. 평균 보증 수준의 경우, 중간 테스트 강도의 레벨 II를 
사용할 수 있습니다. 최고 보증 수준의 경우, 레벨 I, 최저 보증 
수준의 경우, 레벨 III을 사용할 수 있습니다. 
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선하 증권 운송업체가 물품을 탁송하는 사람에게 제공하는 영수증 
형태의 물품 선적 세부 목록. 

 

부록 A: 포장 용어집(계속)  
 
표 A1: 포장 용어집(계속) 
 

용어 정의 

블록 라이저 직사각형, 사각형 또는 원통형 데크 스페이서 또는 팔레트 데크 
사이 또는 상단 데크 아래 블록으로, 종종 팔레트 내의 위치로 
식별되는 모서리 블록, 끝 블록, 모서리 블록, 내부 블록, 중앙 
또는 중간 블록. 

벌크 팩 여러 개의 유사 부품이 포장되어 단일 용기로 사용되며 여러 
개의 일차 부품 용기가 들어 있지 않은 용기. 

클래스 ‘A’ 표면 자동차 설계에서 고효율 및 고품질 자유형 표면 세트를 
설명하기 위해 사용되는 용어. 

폐쇄형 크레이트 견고한 울타리를 형성하기 위해 구조적 프레임워크 및 패널 
부재가 체결되어 있는 용기. 이 울타리를 형성하는 데 사용되는 
패널은 골판지, 합판, OSB 또는 주어진 제품을 격리하는 데 
충분히 강한 일체의 제품으로 만들 수 있습니다. 밀폐형 
크레이트 상자는 완전히 밀폐되어 있으며, 충전을 위해 모든 
섹션(예: 측면, 끝, 상단, 바닥 및 덮개)을 제거할 수 있습니다. 

밀폐 내용물을 유지하기 위해 용기를 닫는 수단. 

용기 플리트 규모 기원점에서 오고 돌아가는 해당 반환 가능 시스템 흐름을 
지원하는 데 필요한 용기의 수. 

모서리 기둥 적층 용량을 개선하기 위해 단위 짐 또는 카톤의 코너의 내부 
또는 외부에 배치된 구조적 지지 부재. 

부식 억제제 철금속 및 비철금속의 산화를 억제하는 데 사용되는 매질. 

골판지 포장재 홈이 있는 주름 매질의 하나 이상의 시트를 라이너 보드의 하나 
이상의 납작한 면에 접착함으로써 형성된 구조체. 때로는 



엔지니어링 

표준 

엔지니어링 표준 번호 
글로벌 포장 표준-생산 부품 

공장 제조 사양(품목) 

이름 

19041 
식별자 

 
 

 

현재 발행 번호 

212023-050 
표준 개정 수준 

003 
 

페이지  51/74 
 

Cummins 기밀 
본 문서(및 그 안에 표시된 정보)는 기밀 및 독점 정보이며, Cummins Inc.의 서면 동의 없이 하드 카피 또는 전자 형식으로 

타인에게 공개되거나, 어떤 수단으로든 복제되거나, 어떤 목적으로든 사용되어서는 안 됩니다. 

 

판지라고 잘못 불립니다. 

 

부록 A: 포장 용어집(계속)  
 
표 A1: 포장 용어집(계속) 
 

용어 정의 

큐브 사용률 큐브 사용률은 사용 가능한 총 공간의 양을 백분율로 나타내는 
업계 용어입니다. 공간이 제품으로 완전히 채워지면 큐브 

사용률은 100%입니다. 이 용어는 2차, 3차 또는 트럭/컨테이너 
적재에 유효합니다. 

Cummins 수령 사업장 공급업체가 공급하는 부품을 수령하는 특정 Cummins 사업장 
위치. 

사이클 계수 사이클 계수는 재고 관리 절차로서, 소량의 재고가 지정된 
간격으로 카운트되어 실제 카운트가 시스템 밸런스와 

일치하는지 확인합니다. 

데크 보드 스트링어 또는 스트링어 보드에 수직인 팔레트 데크의 요소 
또는 구성 요소. 

데크 보드 간격 인접한 데크 보드 사이의 거리. 

건조제 밀폐된 용기 내부의 습도를 미리 결정된 더 낮은 값으로 
신속하게 감소시키고, 그런 다음 습도를 이 값으로 일정 시간 
동안 유지하기 위해 사용되는 건조제. 

더블 윙 팔레트의 스트링어 위로 연장되는 상단 및 하단 데크 보드가 
있는 팔레트 스타일. 

깔개 운송 중 물품을 위치시키고, 고정하고/하거나 보호하기 위해 
사용되는 장치 또는 자재. 

동적 환경 화물 운송과 같이 이동 중인 제품의 상태를 말합니다. 

소모성 포장 주로 1회용으로 사용되는 포장재로, 재사용, 재활용 또는 폐기 
형식으로 처분합니다. 
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부록 A: 포장 용어집(계속)  
 
표 A1: 포장 용어집(계속) 

 

용어 정의 

고장방지 내재적으로 작업 또는 결과의 오류를 방지하는 방법. 

플리트 규모 공급업체와 Cummins의 통합 수령 규모 흐름에 할당된 반환 
가능한 용기 시스템의 용기 일수. 

이동일(float days) 공급업체 규모 흐름에 특별히 할당된 반환 가능한 용기 
시스템의 용기 일수. 

밑넓이 특정 패키지 또는 단위 짐의 길이 및 폭 치수. 

GPS 웹사이트 공급업체가 구매 및 포장 표준에 관한 정보 및 요건에 액세스할 
수 있는 글로벌 구매 시스템 웹사이트. 

IPPC 국제 식물 보호 협약(International Plant Protection 
Convention):  UN 내에서 식물 해충과 질병의 확산을 줄이기 
위해 협력하는 단체. ISPM 15 규칙은 IPPC가 개발했습니다. 

아이소메트릭 3차원 물체가 표현되는 기술 도면 투영 방법. 

ISPM-15 국제 식물위생조치 표준 제15호. 국제 무역에 사용되는 단단한 
목재 포장재의 곤충 박멸을 위해 승인된 조치를 규제하는 국제 
식물 보호 위원회(International Plant Protection Commission, 
IPPC)의 글로벌 규정. 일반적으로 승인된 열처리 또는 훈증 
과정을 통해 이루어집니다. 

JISK0303 제조된 목재 자재에 대한 포름알데히드 공기 발생 농도 
임계값의 규제에 대한 일본 산업 표준. 
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부록 A: 포장 용어집(계속)  
 
표 A1: 포장 용어집(계속) 
 

용어 정의 

라벨 포스터 재사용 가능한 라벨 부착 표면을 제공하는 장치로, 라벨 잔여물 
없이 일회용 라벨을 신속하게 부착하고 제거할 수 있습니다. 

라인 사이드 
프레젠테이션 

부품 및/또는 포장 방법이 사용을 위해 조립 라인 또는 린 제조 
조립 스테이션에 도입됩니다. 

제조된 목재 합판, 배향성 스트랜드보드(Oriented Strand Board, OSB), 
단판 적층재(Layered Veneered Lumber), 층상 

스트랜드보드(Layered Strand Board), 압착 목재 등을 
제작하기 위해 원목을 사용하여 인위적 공정을 통해 만든 목재. 

메탈 스티치 스풀에서 이끌어 낸 와이어를 사용해 기계로 형성되는 체결 
장치. 

혼성 짐 포장된 부품의 품번이 두 개 이상인 단위 짐. 

모듈성 표준화된 포장 단위를 결합하여 포장 단위와 운송 방식에서 
효율성을 제공할 더 큰 구성을 형성하는 개념. 

중첩된 연속되는 각각의 품목이 다음 품목 안에 어느 정도 억제되도록 
적층된 품목의 구성. 

NIOSH 국립 산업 안전 보건 연구소(National Institute for Occupational 
Safety and Health)로, 산업 보건 및 안전 규정을 관장하는 미국 

관리 기관. 

NWPCA 미국 목재 팔레트 및 컨테이너 협회(National Wooden Pallet 
and Container Association)로, 목재 팔레트 및 목재 컨테이너 
구조 및 재료에 대한 표준을 설정하고 관리하는 북미 조직. 

개방형 크레이트 견고한 지지 구조체를 형성하기 위해 서로 체결된 구조적 
프레임워크가 있는 목재 컨테이너. 
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부록 A: 포장 용어집(계속)  
 
표 A1: 포장 용어집(계속) 

 

용어 정의 

오버행 부품/카톤/단위 짐에서 팔레트의 너비 또는 길이를 넘어서 
확장되는 부분. (허용 불가) 

오버팩 더 작은 일차 용기가 그 안에 포장되는 대형/이차 용기. 

팔레트화 단위 짐으로 운송하기 위해 팔레트에 용기 적재 및 고정. 

식물위생 유해한 해충 및 식물 질병 없음. ISPM 15 참조. 

전체 부품 계획(PFEP) 포장 부품의 컨테이너화 및 자재 흐름 특성을 정의하고 
최적화하는 프로세스로, 부품 방향, 표준 팩 수량(올바른 크기 
팩), 팩 치수 및 무게, 라인 사이드 프리젠테이션, 배송 빈도 
등을 포함합니다. 

기원점 Cummins가 상품에 대한 소유권을 갖는 위치 또는 스테이션. 

사용점 제품 또는 구성품이 소비될 위치 또는 스테이션. 

폴리 백 일체의 열 플라스틱 고분자 또는 이들의 조합으로 이루어진 
플라스틱 필름 백. 

소비자 사용 전 재활용 
자재 

소비자 사용 전 자재(재공품으로도 알려짐)는 제조 공정에서 
발생하는 폐기물이며 동일한 자재 또는 제품을 만드는 데 다시 
사용됩니다. 

소비자 사용 후 재활용 
자재 

소비자 후 자재는 소비자가 구매하여 사용한 후, 매립지로 
보내지 않고 신제품을 만들기 위해 재활용하는 완제품에서 
유래합니다. 

 

 



엔지니어링 

표준 

엔지니어링 표준 번호 
글로벌 포장 표준-생산 부품 

공장 제조 사양(품목) 

이름 

19041 
식별자 

 
 

 

현재 발행 번호 

212023-050 
표준 개정 수준 

003 
 

페이지  55/74 
 

Cummins 기밀 
본 문서(및 그 안에 표시된 정보)는 기밀 및 독점 정보이며, Cummins Inc.의 서면 동의 없이 하드 카피 또는 전자 형식으로 

타인에게 공개되거나, 어떤 수단으로든 복제되거나, 어떤 목적으로든 사용되어서는 안 됩니다. 

 

부록 A: 포장 용어집(계속)  
 
표 A1: 포장 용어집(계속) 

 

용어 정의 

생산 부품 승인 
프로세스(PPAP) 

생산 중 문제가 발생하는 것을 방지하기 위해 필요한 초기 품질 
계획 작업을 문서화하는 프로세스. 

일차 용기 포장 부품의 가장 작은 컨테이너화 단위. 

재활용 가능 자재 원자재로 사용하기 위해 재가공될 수 있는 자재. 

반환 가능 용기 제품 수명 주기 동안 장기 반환 및 재사용을 위해 특별히 
설계된 운송 용기. 

러너 스트링어 참조. 스트링어와 동일한 팔레트의 일부. 

용어 정의 

S 검토 신규 공급업체 소싱 시 구매 준비 검토 프로세스. 

이차 용기 하나 이상의 일차 용기가 그 안에 포장되는 용기. 

샤이너 나무 팔레트, 운송 상자 또는 상자 밖으로 연장되는 포인트가 
있는 돌출 패스너. 

쉬링크 랩 품목 주위에서 플라스틱 필름을 수축시키기 위해 오븐 또는 
다른 가열 장치를 통과하는 패키지 또는 제품에 적용되는 
플라스틱 필름. 

견고한 목재 단일 원목 포장재(예: 솔리드 보드 또는 나무 판자). 

정적 환경 창고 환경에서와 같이 제품이 움직이지 않는 상태를 말합니다. 

스트레치 랩 제품의 팔레트 적재물을 안전하게 단위로 나누기 위해 여러 번 
회전되어 단위 짐 둘레에 감겨져 있는 패키지/제품에 적용되는 
플라스틱 필름. 
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부록 A: 포장 용어집(계속)  
 
표 A1: 포장 용어집(계속) 

 

용어 정의 

스트링어 팔레트 데크를 받치는 연속 세로 부재. 

단위 짐 취급, 보관 및 운송을 위해 하나의 포장 용기 또는 구조물에 
조립된 다수의 카톤 또는 벌크 포장 품목. 

VCI 철금속 및 비철금속의 부식을 지연시키거나 방지하기 위해 
사용되는 화학 기화 프로세스. 일반적으로 ‘휘발성 
방청제(Volatile Corrosive Inhibitor)’라고 합니다. 기상 부식 
억제제(Vapor Phase Corrosion Inhibitor, VPCI) 및 기상 
억제제(Vapor Phase Inhibitor, VPI)로도 알려져 있습니다. 
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부록 B: 생산 부품 포장 지침 - 목재 크레이트 

범위 

본 문서는 미국 국내 및 국제 적용 분야에 사용되는 목재 크레이트 포장에 대한 권장 
구조 및 치수 표준을 명시합니다. 이 표준의 의도는 표준화를 제공하고, 제품 손상을 
줄이며, 포장 실패로 인한 안전 관련 사고를 예방하는 것입니다. 본 문서에는 사용자가 
Cummins에서 인정하는 최적의 포장 솔루션을 선택할 수 있도록 안내하는 
가이드라인이 포함되어 있습니다. 이 가이드라인은 최종 솔루션에 도달하기 위해 
다양한 파라미터(예컨대, 사이즈, 중량, 억제)를 고려할 것입니다. 

B2. 방법론 

이러한 가이드라인은 다양한 포장 스타일, 지역별로 이용 가능한 재료 및 제조 능력, 
운송 조건 및 업계에서 인정된 테스트 절차에 대한 통합 연구의 결과로 작성되었습니다. 
일단 수용 가능한 솔루션이 정의되면, 이들 솔루션은 엄격한 운송 시험(ASTM D4169, 
보증 수준 1 - 낙하/진동/충격)을 거쳤고, 성공적인 구현을 보장하기 위해 다수의 
이해관계자들과 함께 검토되었습니다. 

B3. 제작 세부 정보 

아래 세부 정보에는 필요한 포장 솔루션을 선택할 때 가이드라인을 탐색하는 데 필요한 
모든 참조 정보가 포함되어 있습니다. 

B3.1. 소재 

모든 견고한 목재는 ISPM 15 요건을 준수하고 14% 이하의 습기를 함유해야 합니다. 
포장 솔루션 제작 시 다음 소재의 사용이 인정됩니다. 

 

a. 경목 종류 – (예컨대, 오크, 사시나무, 단풍나무, 포플러, 물푸레나무, 미루나무, 
회화나무). 

b. 연목 종류 – 가문비나무, 소나무, 전나무. 
c. 합판 – E0 또는 E1급 합판은 벽 구성요소(측면, 끝 및 윗면)를 위해서만 사용이 

인정됩니다. 벽 구성요소를 위해 합판이 선택되는 경우, 작은 나무 조각들로 될 
필요가 없습니다. (그림 B1: 합판 크레이트 참조.) 
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그림 B1: 합판 크레이트 
 

B3.2 패스너 

a. 타입 – 제작 시 나선형, 매끈한 섕크, 및 링 섕크 네일은 사용이 허용되는 
패스너입니다. 나사도 체결 요건을 충족하는 한 허용됩니다. 스테이플은 
허용되지 않는 패스너입니다. 
주의: 돌출한 못 또는 나사를 ‘샤이너’라고 합니다. 취급 시 인적 부상을 피하기 
위해 안전 관점에서 ‘샤이너’는 허용되지 않습니다. 

b. 체결 – 두 부재들의 패스너 체결은 적어도 75%여야 할 것입니다. (예컨대, 못으로 
0.75인치(19.05mm) 두께의 패널을 1.5인치(38.1mm)의 클리트에 체결할 때, 
적절한 체결을 제공하기 위해 최소한의 패스너 길이는 1.5인치(38.1mm)여야 
합니다. 

c. 윗면은 포장 해체 및 세관 검사의 용이성을 위해 나사로 체결해야 합니다. 
d. 제품을 바닥에 체결하기 – 제품을 바닥에 체결해야 하는 경우, 공급업체는 

최소한 1.5인치(38.1mm) 두께의 데크 소재를 사용해야 하며 데크를 
돌출시켜서는 안 됩니다. 벗겨질 수 있기 때문입니다. 
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부록 B: Cummins 생산 부품 포장 지침 - 견고한 목재 폐쇄형 크레이트(계속)  
 

B3.2. 패스너(계속) 
 

밑넓이 크기 – 운송 큐브 사용률을 극대화하고 운송 중에 측면 충격을 최소화하기 위해 
크레이트의 밑넓이에는 다음 치수 중 하나 이상이 포함되어야 합니다(표 B1: 밑넓이 크기 
참조). 이 요건을 충족할 수 없는 경우, 공급업체는 구현 전에 Cummins 포장 담당자에게 
연락하여 승인을 받아야 합니다. 

 
표 B1: 밑넓이 크기 

 

국제선(폭 90인치 
해상용 컨테이너) 

미국 국내선 
(폭 96인치 밴) 

야드파운

드법 
(인치) 

미터법 
(mm) 

야드파운

드법 
(인치) 

미터법 
(mm) 

15 381 20 508 

18 457.2 24 609.6 

22.5 571.5 32 812.8 

30 762 48 1219.2 

45 1143 96 2438.4 

90 2286  

B3.3. 밴드 - 모든 크레이트에 일방향 밴드가 필요합니다. 밴드 소재는 최소한 
0.75인치(19.05mm) 너비의 폴리에스터이어야 합니다. 스틸 밴드는 허용되지 않습니다. 
밴드는 클리트 및 배튼(있는 경우)에 정렬되어야 합니다. 넓은 공간에서 벽 강도의 
부족이 우려되는 경우, 중앙 러너의 한쪽에 중앙 밴드를 배치할 수 있습니다. 

 
B3.4. 크레이트 용량 - 다음 세 가지 중량 수준을 따라야 합니다. 

 
a. 경량(< 1000파운드/453Kg) 
b. 중형(1000~2500파운드/453~1133Kg) 
c. 대형(2500~4000파운드/1133~1812Kg) 
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B3.5. 부품 세부 정보 
 

a. 벽(상단, 측면 및 끝 부재) – 벽판의 최소 폭은 3.5인치(88.9mm)여야 합니다. 슬랫 
사이에 간격이 없다면 다양한 폭의 조합이 허용됩니다. 넓은 공간에서 벽 강도에 
대한 우려가 있는 경우, 추가적인 측면 지지를 제공하기 위해 중앙 클리트를 
배치할 수 있습니다. 

b. 클리트 – 클리트는 러너와 평행한 벽과 통합됩니다. 측면 및 상부는 클리트의 
끝에 패스너로 고정하고, 클리트는 러너의 측면에 고정해야 합니다. 

c. 데크 – 크레이트에 공간이 크고 그림 B3: 크레이트 구성 요소 크기의 중량 등급 
차트에 따라 지정된 특정 데크 크기 보드 두께를 활용하여 데크 강도에 우려가 
있는 경우: 크레이트 부품 사이즈, 공급업체는 적용을 수용하기 위해 더 큰 
크기의 데크 보드 두께를 활용해야 합니다. 

d. 배튼 – 배튼은 러너와 나란히 크레이트의 둘레를 강화합니다. 밴드 스트랩은 
배튼 위에 배치해야 합니다. 러너의 가장자리에서 2인치(50.8mm) 이하로 떨어진 
곳에 배튼을 놓아 포크 가지로 인한 밴드 절단을 방지해야 합니다. 

e. 러너 스트립 – 공급업체가 2.5인치(63.5mm) 미만의 두께를 가진 러너를 
사용하기로 선택하는 경우, 러너가 절단되거나 좌굴하는 것을 방지하기 위해 
러너 스트립(하부 데크 보드)이 필요합니다. 러너 스트립은 최소 
0.5인치(12.7mm)여야 합니다(그림 B2: 러너 스트립 참조). 
 

 

그림 B2: 러너 스트립 
 
 

러너 스트립은 러너를 통합하여 절단이나 

좌굴을 방지합니다. 
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B3.6. 크레이트 부품 

 

 
그림 B3: 크레이트 부품 크기 

 

 
그림 B4: 크레이트 부품 
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B3.7 제작 방법 
 

 
그림 B5: 제작 방법 
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부록 C: 포장 데이터 시트(PDS) 
 

포장 데이터 시트(PDS)는 Cummins 공급업체 포털에 기재된 지침에 따라 
작성하여 PDMS 시스템에 처리합니다. 

PDS 양식의 그래픽 예는 최신 개정 수준이 아닐 수 있습니다. 공급업체는 PDS 
템플릿의 최신 개정본을 Cummins 공급업체 포털에서 입수해야 합니다. 

PDS에는 데이터 입력 탭이 두 개 있는데, 이를 완전히 작성해야 합니다. 이러한 탭은 
포장 규격 데이터 시트(PSDS)와 포장 비용 데이터 시트(PCDS)입니다. 

또한 설계 개념 안에서 모든 표준 요건이 충족되었는지 확인하기 위한 준거로서 요건 
체크 탭을 사용할 수 있습니다. 
 
Cummins 공급업체 포털에서 PDS를 찾아보십시오. 
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그림 C1: 포장 규격 데이터 시트(PSDS) 양식  
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그림 C2: 포장 규격 데이터 시트(PSDS) 양식 공급업체 지침 탭  
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그림 C3: 포장 비용 데이터 시트(PCDS) 양식  
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그림 C4: 포장 비용 데이터 시트(PCDS) 양식 공급업체 지침 탭  
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부록 D: 개정 로그 시트 
 
표 D1: 개정 로그 시트 

날짜 페이지 
번호 

변경 또는 업데이트된 내용 편집자 

2019/7/11 모두 단어 공장을 현장으로 대체함 P. Ouillette 

2019/7/11 모두 포장 규격 데이터 시트(PSDS)를 포장 데이터 
시트(PDS)로 교체 

P. Ouillette 

2019/7/11 1 초록 업데이트 P. Ouillette 

2019/7/11 6 공급업체 포털 이미지 추가 P. Ouillette 

2019/7/11 8 NCMR 또는 MNC에서 MNC로만 변경 P. Ouillette 

2019/7/11 8 글로벌 포장 위원회 위원을 조달 매니저로 교체 P. Ouillette 

2019/7/11 8 사용자를 CMI 공급업체 포털의 현장별 포장 
요건 문서로 안내 

P. Ouillette 

2019/7/11 9 그림 2: 포장 데이터 시트(PDS) 데이터 
10페이지의 흐름도 추가. 

P. Ouillette 

2019/7/11 10 포장 데이터 시트(PDS) 흐름도 업데이트 P. Ouillette 

2019/7/11 11 이전 페이지 간의 연결을 보여주기 위해 포장 
데이터 시트(PDS) 흐름도(계속) 업데이트 

P. Ouillette 

2019/7/11 12 13페이지의 섹션 5.1 부품 보호의 소개 문단 
업데이트 

P. Ouillette 

2019/7/11 7, 13, 14 공급업체 품질 개선 엔지니어 풀어서 작성 P. Ouillette 

2019/7/11 13 악화를 포함하도록 보존 정의를 업데이트함 P. Ouillette 
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표 D1: 개정 로그 시트(계속) 
 

날짜 페이지 
번호 

변경 또는 업데이트된 내용 편집자 

2019/7/11 13, 14 수용 가능하고, 승인 시 허용 가능하며, 금지되는 
소재의 명확성을 위해 지속 가능성 및 환경 영향 
섹션 업데이트. 품번 수준에서 허용 가능한 
포장재 승인이 필요함을 명시함. 지속 가능한 
포장 동맹에 따른 재활용 기호가 있는 차트 추가 

P. Ouillette 

2019/7/11 17 19페이지의 섹션 5.7.2. 제목을 팔레트 구조에서 
팔레트 설계 및 구조로 변경. 팔레트 테스트 권장 
사항에 대한 ISO 참조 추가. 18페이지의 섹션 
5.7.1.2.를 팔레트 스타일에서 팔레트 설계 
요건으로 변경. 업데이트에 스트링어 및 블록 
스타일 설계의 리프트 액세스를 포함. 

P. Ouillette 

2019/7/11 17 모든 국제 배송에 대해 모든 목재 팔레트는 ISPM 
15 요건을 준수해야 한다는 내용을 추가. 

P. Ouillette 

2019/7/11 17 컨테이너/카톤 오버행이 허용되지 않음을 명시. P. Ouillette 

2019/7/11 18 수용 불가능한 팔레트 스타일에 싱글 윙 
팔레트를 추가. 

P. Ouillette 

2019/7/11 18 품번 수준에서 금속 스트랩 승인이 필요함을 
명시. 

P. Ouillette 

2019/7/11 20 패키지 모듈성을 보여주는 다이어그램 업데이트. P. Ouillette 

2019/7/11 22 PDS 승인 없이 단위 짐의 높이 대 너비 
비율(h:w)을 2:1을 초과하지 않도록 업데이트함. 

P. Ouillette 

2019/7/11 24 28페이지의 그림 11: 포장 계획 예시 업데이트를 
통해 Cummins 사업장에서 스테이플이 

P. Ouillette 
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허용되지 않아 상자 내 스테이플의 이미지를 
삭제함. 

 

표 D1: 개정 로그 시트(계속) 

날짜 페이지 
번호 

변경 또는 업데이트된 내용 편집자 

2019/7/11 24, 25 Cummins가 시험을 요구할 권리가 있다는 
사실을 반영하기 위해 포장 시험 표준의 문구를 
업데이트. 

P. Ouillette 

2019/7/11 29 34페이지의 섹션 7.3; 선호하는 Cummins 라벨 
정보 및 결정 이면의 이유를 업데이트함. 

P. Ouillette 

2019/7/11 30 텍스트(o. 및 p.)에 새 중량 및 총 중량 정의를 
추가. 

P. Ouillette 

2019/7/11 31 라벨 템플릿 이미지에 권장 치수를 추가하여 
라벨에 무게와 원산지를 표시함. 

P. Ouillette 

2019/7/11 32 두 가지 형식의 선호 라벨 이미지를 태그로 추가. P. Ouillette 

2019/7/11 32, 33 작성한 라벨에 각 형식의 이미지 예시를 추가. P. Ouillette 

2019/7/11 34 라벨링 요건을 보여주는 표 추가. P. Ouillette 

2019/7/11 38-40 45페이지의 섹션 7.7.3.; 라벨 위치 다이어그램을 
읽기 쉬운 표로 업데이트. 

P. Ouillette 

2019/7/11 41 47페이지의 섹션 8; 인체공학 및 지속 가능성 
섹션 추가. Cummins 인체공학 표준은 Cummins 
공급업체 포털에 있습니다. 

P. Ouillette 

2021/5/25 5 공급업체 포털 위치 및 PDS 지침 위치에 대한 
세부 정보를 추가하기 위해 범위 업데이트. 
Cummins 공급업체 포털 참조는 문서의 추가 
부분에 있는 모든 공급업체 포털 참조에 대한 
실제 웹 주소를 대체합니다. 

P. Ouillette 
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표 D1: 개정 로그 시트(계속) 

날짜 페이지 
번호 

변경 또는 업데이트된 내용 편집자 

2021/5/25 5 문서에서 CORP-09-10-03-01 참조 삭제. P. Ouillette 

2021/5/25 6 섹션 4.1의 문서에 ‘반드시 해야 한다’의 정의를 
추가. 

섹션 4.2에서 웹 주소 삭제 – ‘Cummins 공급업체 
포털’로 대체. 

 

P. Ouillette 

2021/5/25 6 2020년 업데이트를 반영하도록 Cummins 
공급업체 포털 스크린샷을 업데이트. 

P. Ouillette 

2021/5/25 7 섹션 업데이트 4.3. 업데이트를 통해 포장재 
선택, 포장 설계, 포장 이행 및 그 성능에 대한 
공급업체의 책임과 포장재, 포장 설계 및 이행은 
Cummins GPS-PP를 따라야 함을 반영함. 또한, 
PDS 및 승인 프로세스에 대한 정보과 미준수의 
잠재적 영향을 추가. 

P. Ouillette 

2021/5/25 9 섹션 4.6.1에 ‘자재 유형 제한’ 추가. P. Ouillette 

2021/5/25 9 Cummins 공급업체 포털 내의 PDMS 지침 
언급을 위해 섹션 4.6.3 업데이트. 

P. Ouillette 

2021/5/25 10 PDMS 승인 프로세스 흐름 업데이트. C. Rea / P. 
Ouillette 

2021/5/25 14 5.3 부품 청결의 명확한 설명 및 MNC 및 
SCAR 활동에 대한 책임. 

P. Ouillette 

2021/5/25 16 5.5.1.5 e., ISPM 15 준수 및 메틸브로마이드로 
처리된 WPM의 금지. 

P. Ouillette 
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표 D1: 개정 로그 시트(계속) 

날짜 페이지 
번호 

변경 또는 업데이트된 내용 편집자 

2021/5/25 20 5.7.2.1 ISPM 15 요건에 관한 팔레트 설계 및 
설명. 

5.7.2.2. 수용 가능한 팔레트 스타일을 
업데이트하여 플라스틱 팔레트 포함. 

5.7.2.3 추가된 블록. 

P. Ouillette 

2021/5/25 24 5.10.1 단위 짐 무결성. 

하위 섹션 b의 적층 높이에 관한 설명 추가. 

섹션 e에 무게중심 요건 및 안전상의 이유로 
이러한 요건의 전달 추가. 

P. Ouillette 

2021/5/25 25 5.11 극한 유통 조건 

하위 섹션 c에서 예방 가능한 조건의 예시 참조. 

P. Ouillette 

2021/5/25 28 승인된 PSDSPDS의 유무에 관계 없이, 운송 
방식에 관계없이 포장 성능이 공급업체의 
책임임을 강조함. 여기에는 이전에 성공적으로 
발송된 모든 포장이 포함됩니다. 

P. Ouillette 

2021/5/25 32 공급업체 사유로 인해 백업용 소모성 포장이 
필요한 경우, 공급업체는 소모성 포장재 구매에 
대한 비용 및 Cummins 현장으로의 시기 적절한 
부품 인도와 관련된 추가 비용을 부담해야 함을 
명확히 함. 

P. Ouillette 
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표 D1: 개정 로그 시트(계속) 

날짜 페이지 
번호 

변경 또는 업데이트된 내용 편집자 

2021/5/25 34 본 문서에 제시된 라벨 표기 형식을 사용하지 
않을 경우 MNC 또는 SCAR이 발행되어 관리 
수수료, 추가 수수료(Cummins 품질 그룹이 결정) 
및 공급업체 품질 등급과 비교한 PPM 점수가 
초래될 수 있음을 강조함. 

P. Ouillette 

2021/5/25 39 라벨에 명시된 요건에 도크게이트/수령 장소 
추가. 

P. Ouillette 

2021/5/25 40 라벨 식별 테이블 이미지를 검색 가능한 표로 
대체. 

P. Ouillette 

2021/5/25 42 부품 수량이 각 품번에 대해 동일한 경우, 수량 
블록에 해당 수량을 기록하고 바코드를 포함해야 
한다는 것을 명확히 하기 위해 섹션 7.7 특수 
라벨의 문구 업데이트. 수량이 가변적인 경우, 각 
부품의 수량을 수량 블록에 기록하고 바코드를 
생략해야 합니다. 

P. Ouillette 

2021/5/25 47 Cummins 인체공학 표준에 대한 언급을 삭제하고, 
독자에게 Cummins 보건, 안전 및 환경(HSE) 
담당자에게 연락하도록 지시. 

P. Ouillette 

2021/5/25 52 표 A1, 포장 용어집에 국제 식물 보호 협약(IPPC) 
추가. 

P. Ouillette 

2021/5/25 55 표 A1, 포장 용어집에 러너(팔레트 구성 부품) 
추가. 

P. Ouillette 

2021/5/25 56 업계에서 흔히 언급되는 VCI의 약어에 용어 추가. P. Ouillette 

2021/5/25 64 PDS 양식의 PSDS 탭 이미지를 업데이트. P. Ouillette 
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표 D1: 개정 로그 시트(계속) 

날짜 페이지 
번호 

변경 또는 업데이트된 내용 편집자 

2021/5/25 65 PDS 양식의 PSDS 지침 탭 이미지를 업데이트. P. Ouillette 

2021/5/25 67 PDS 양식의 PCDS 지침 탭 이미지를 업데이트. P. Ouillette 
 
 

 

 

 

  


