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关于这些标准： 

 

本文档规定了国际和国内维修零件包装要求的包装规范和标准。这些标准是供应商制定包装规格

的基础。在这些标准中可能存在特定要求，某些康明斯分销中心可能对运送到它们的组件有唯一

批号要求，例如散装、纸箱包装、尺寸限制、每箱/包装的批号/数量等。供应商应根据标准和康

明斯接收站点的特定要求制定包装方案，并使用包装数据表（PDS — 参见附录 3）提交给康明

斯采购经理。审批后，接收站点的包装或材料代表将把审批的包装数据表 (PDS) 转发给供应商。 

 

《康明斯全球包装标准 - 新零件和 ReCon 零件》（以下简称“本标准”）的制定旨在使包装标

准化，减少浪费，提高质量和包装的可持续性，同时以最低的总成本提供零件。包装是供应链中

的关键要素，会影响安全性、环境、质量、订单数量、库存水平、货运利用率和客户满意度。 

 

包装设计应着重于对环境的影响和安全性，包括考虑通过使用点运输过程中的人体工程学和单位

负载稳定性。本标准概述了有关可接受的材料和方法的具体指南。 

 

本文档为分销到所有康明斯新零件和 ReCon 零件设施的所有新零件和 Recon 零件供应商规定了

包装惯例和标准。这些标准是基础，可让供应商制定其零件特定包装规格，并确保在适当考虑可

持续性和整个供应链流程的情况下，以最低的总成本充分保护所有传入组件。无论货运条款或运

输方式如何，供应商包装均应在直至使用点的整个分销链中保持零件质量。 

 

新零件& ReCon 零件全球包装标准可通过 supplier.cummins.com — “标准&流程”部分访问。 

 

有关这些包装标准的任何问题都可以发送给我们的康明斯包装 FE 负责人。 

 

Paul G. Ouillette  

全球包装工程经理  

Ph# 812-314-1948  

电子邮箱：paul.ouillette@cummins.com 

Sidney Joseph  

新零件和 ReCon 零件全球包装领导  

Ph# 901-546-5348  

电子邮箱：sidney.o.joseph@cummins.com 

mailto:paul.ouillette@cummins.com
mailto:sidney.o.joseph@cummins.com
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1.0 简介 
 

 
 

1.1 使命 

 

无论在哪里生产或包装，各康明斯售后零件都将根据该零件的一组特定标准进行包装。本标

准将经过制定和审批，以满足客户对包装工程所定义的功能、图片和效率的需求。 

 

1.2 供应商合规性 

 

康明斯将随机检查收到的包装，以确定是否符合本标准。如果存在或此标准中未包含其他法

规或其他包装要求，供应商有责任获取并确保合规。 

 

如果不遵守本文档中的规范，康明斯保留以下权利： 

 

▪ 发出重大不合格 (MNC) 书，以记录不合格，并通知供应商采取所需的纠正措施。 

▪ 发出供应商纠正措施报告 (SCAR)，以记录并通过供应商质量改进工程师 (SQIE) 主导的 

7 步流程推动纠正措施的实施。 

▪ 拒绝并申请退货材料授权 (RMA)，以退回所有包装和/或标识不正确的货物，并由供应商

承担费用。 

▪ 因不遵守标准而向供应商收取任何费用。（例如可能包括重新包装、分类、返工或更换损

坏零件的材料和/或人工成本等）。 

▪ 考虑撤销供应商作为康明斯供应商的资格。 

 

1.3 康明斯交付系统 

 

康明斯交付系统 (CDS) 于 1994 年推出，为在产品交付的所有领域实现卓越功能提供了指导。

包装是 CDS 中功能卓越要求之一。如今，这些相同的基本原理在康明斯操作系统 (COS) 中

已经成立，它已取代了所谓的康明斯生产系统 (CPS)。 

 

要正确处理，否则包装会严重影响维修零件的价值。关键的要素是： 

 

▪ 功能性：包装保护、保留和标识了用于仓储和分发的零件。 

▪ 图片：包装提供视觉信息，以确认客户购买的是高质量的“原装康明斯零件”。 

▪ 效率：该包装将零件集成到客户的业务运营中，使购买、使用和处置变得简单。 

 

这具体说明了对售后出售的包装维修零件的要求。售后业务的所有包装零件的供应商（内部

康明斯供应商和外部供应商）在将维修零件运输到康明斯分销网络中的任何位置时都必须遵

守这些标准。 

 

1.4 包装规格审批程序 

 

内部和外部供应商应遵循以下流程，以确保其包装符合标准和特定于现场的包装要求。 
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在康明斯采购的所有单件价格报价表中以及附录 3 中引用的包装数据表 (PDS) 中，每单位

消耗性包装价格应定义为单独的行项目。包装数据表 

 

1.4.1 现场包装代表负责为供应商建立其特定的接收站点包装参数。示例： 

• 占地面积限制  

• 重量&高度限制  

• 每容器数量限制  

• 特殊质量要求  

• 基层演示起始要求  

 
1.4.2 供应商应从每个特定的康明斯接收站点联系包装代表，以查询与特定地点有关的包装

参数。数量有限的康明斯接收站点已经确定并记录了其特定于站点的包装要求，这些要求应

包括在供应商的包装方案中。供应商可以在康明斯供应商门户网站上找到《康明斯特定地点

的包装要求》文档。如果对站点特定要求有任何疑问，请联系站点包装代表。 

 
1.4.3 供应商应根据标准和康明斯接收站点的特定要求制定包装方案，并使用供应商门户网

站 (supplier.cummins.com) 上的包装数据表提交给康明斯采购经理。附录 3 中展示了一个

示例：包装数据表。 

 

1.4.4 在生产和售后/维修应用中都使用零件的情况下，所有康明斯制造基地和 PDC 都需要 

PDS 审批流程。 

 

1.4.5 每个接收站点均应从包装数据表中审核供应商建议的包装，并在内部进行审批。 

 

1.4.6 在将零件运送到康明斯收货地点之前，必须确定所有单独的零件包装规格和相关成本。

除康明斯接收站点包装代表授权的更改外，不得进行任何更改。 

 

1.4.7 查看图 1：包装数据表 (PDS) 数据流程图和图 2：包装数据表 (PDS) 流程图，用于

包装审批流程。 

 

供应商对当前（旧）零件的包装更改也必须通过 PDS（包装数据表）流程得到收货工/PDC 的

包装代表的审批。 
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2.0 功能性 
 

2.1 保护 

 

2.1.1 讨论 

 

维修零件包装的最重要功能是保护其在仓储和分发过程中不受损坏。 

 

供应商应对包装质量负责，并考虑到所有用于运输货物的运输方式，以确保从始发地到使用

地点的运输过程中部件得到适当的保护。 

 

康明斯售后中出售的许多组成部件都相对较小，重量较轻，并将与其他类似零件合并在适合

运输的外包装容器中。对于这些零件，已审批使用多种包装方法和材料。 

 

同样，还有其他几种审批用于较重组件的包装，可以在不增加额外包装的情况下发货。重量

超过 50 磅或较大的零件包裹必须提供通道让叉车进入。重量超过 20 磅的零件必须使用符

合 ASTM（美国测试和材料学会）有关空运、自由落体测试和振动测试的规范的容器进行包装。

这些容器还必须满足所有维修零件的包装要求。 

 

无论哪种情况，使用哪种类型的认可包装方法均由供应商选择。 

 

2.1.2 经审批的包装形式 

 

维修零件的主要包装形式是： 

▪ 瓦楞纸箱  

▪ 实心纤维纸箱  

▪ 瓦楞垫  

▪ 塑料自动包装袋（标准尺寸）  

▪ 封套（标准尺寸）  

▪ 防静电袋  

▪ 聚乙烯套管（常规或 VCI 浸渍）  

▪ 收缩包装（带或不带瓦楞衬板或 VCI 型薄膜）  

▪ 真空贴体包装（热封或冷封，带有衬板或 VCI 型薄膜）  

▪ 瓦楞套筒板条箱（实心端）  

▪ 木制板条箱（仅适用于非常大和很重的零件或其他特殊情况）  

▪ 重型零件包装。（有关详细信息，请参见这些标准的第 6 节中的“重型零件包装指南”

（第 46 页））  

 

这些包装类型有多种选择，已经在标准尺寸中指定。为了一致性，在任何可能的地方都希望

利用这些规范。要获取有关现有规格的更多详细信息，请联系 PDC 包装工程师或销售代表。 

 

2.1.3 包装设计和材料选择 

 

供应商在制定包装设计和材料选择时应考虑以下一般惯例。 

 

a. 供应商应使用足够强度和完整性的材料，以确保将优质零件安全运输到使用地点。 
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b. 供应商须在考虑静态和动态条件的情况下，在容器和衬垫设计中使用适当的包装原则。 

c. 供应商应在托盘堆放和单位负载稳定性中采用适当的包装原则。 

a. 首选可回收聚酯捆扎带。 

b. 未经康明斯接收站点包装代表的书面许可，不得使用金属捆扎带。 

d. 容器应具有适当的尺寸，以便通过托盘提供坚实的基础支撑（托盘不允许悬垂）。 

e. 允许通过使用角柱和护角板来增强所需的单位负载性能。 

 

2.1.4 内部缓冲和垫料 

 

与保护有关的另一个重要考虑因素是内部缓冲或垫料。包装的这一要素满足以下几项目的：

固定外部容器里的零件，避免其在运输过程中摩擦以及震动，避免容器壁在零件上凸起，并

填充容器中的空隙以使包装更坚固。 

 

有多种方法可用，取决于应用的情况。示例包括： 

▪ 垫纸（牛皮纸或薄纸）  

▪ 瓦楞纸垫 – 填充垫或模切刀片  

▪ 特殊设计的刀片或托盘（“嵌套”零件）  

▪ 泡沫 – 垫、袋装泡沫花生或泡沫塑料（请注意，只有在由于处置问题而找不到其他

合适的方法时，才应使用泡沫方法） 

▪ 泡沫包装  

▪ ExpandOS 新型纸板包装材料  

 

应基于性能（过去的经验和测试结果）和成本选择最佳方法。要遵循上面讨论中概述的相同

审批流程作出最终选择。请与 PDC 包装工程师或销售代表联系以获取帮助。 

 

2.1.5 环境影响 

 

供应商有责任遵守康明斯的倡议，以不断减少我们的废物、处置成本，并将更多精力投入到

回收工作中。 

• 制作包装时，从包装材料的选择到生命周期结束，整个过程都须考虑所有政府法规和

环境影响。 

• 可接受的包装材料包括但不限于： 

 

a. 木托盘/盒子/板条箱： 

 

注释 1：须符合国际植物检疫措施标准 (ISPM-15)。 

 

注释 2：制造的木质包装材料须符合康明斯的接触限值 8 小时总加权平均值为 0.016 ppm 

[每立方米空气 0.02 mg/m3 甲醛 (mg/m3)]，任意 15 分钟采样测定的最高浓度为 0.1 ppm 

(0.15 mg/m3)。 

 

b. 清洁瓦楞纸/纤维板  

c. 模塑纸浆  

d. 清洁牛皮纸  

e. 纸张（经 VCI 处理）  

f. 除泡沫外的聚乙烯材料（经 VCI 处理），（HDPE、LDPE、LLDPE）  
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g. 聚乙烯袋（仅透明），对苯二甲酸乙二醇酯 (PET、PETE、PETG、RPET)  

h. 除泡沫外的聚丙烯材料 (PP)   

i. 泡沫包装（仅透明）  

j. 弹性包装（仅透明）  

k. 钢 

 

获得康明斯 PDC 批准的允许包装材料： 

 

a. 在可能的情况下首选可生物降解和可商业降解的材料。 

b. 一次性塑料（例如隔板、分层托盘和垫板）  

c. 泡沫（乙烯，丙烯，苯乙烯，氨基甲酸乙酯等）  

d. 聚氯乙烯 (PVC)  

e. 微泡沫层压瓦楞纸  

 

禁止的包装材料包括： 

 

a. 世界卫生组织标准允许使用并进行管制的材料以外的危险材料。 

b. 污染的瓦楞纸（油浸）。 

c. 涂腊或涂聚合物的瓦楞纸（不可回收）。 

 

如果可行，所有聚合树脂材料都须清晰、醒目地标记回收树脂代码。（查看附录 5，了解适

用代码） 

 

2.1.6 单件包装的推荐瓦楞纸强度 

 

以下是使用标准纯净或行业标准纯净的推荐瓦楞纸规格，单个零件包装的可再循环含量为 〜

28％ 或更少。 

 

• 200 磅破裂 B 型槽：用于 10 磅以下且尺寸（长，宽或高）不超过 12 英寸的任何物

体 

• 200 磅破裂 C 型槽：用于最多 25 磅以下且尺寸不超过 24 英寸的任何物体 

• 275 磅破裂 C 型槽：用于最多 50 磅以下且尺寸不超过 48 英寸的任何物体 

• 275 磅破裂 B/C 型槽：用于大于 50 磅或大立方体积的任何物体。 

 

高回收含量的瓦楞纸 - 使用较高的破裂强度来比较性能。例如：一个 200 磅的破裂 C 型槽

原始盒可能与 250 磅的 B/C 型槽再生盒一样坚固。您必须增加破裂规格或增加槽的尺寸来

弥补。 

 

注意 - 比较原始瓦楞纸与再生瓦楞纸时，没有确切的方案可提高破裂强度或凹槽强度。应该

完成性能测试，以验证包装盒是否可以充分保护零件。 

 

上面的建议应涵盖通过货运和小包裹网络运输的大多数货物。但是，该盒子的强度仅与内部

包装/缓冲层一样强。这始终是要考虑的关键组件。 

 

如需更多信息，请联系接收站点包装代表。 
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2.2 讨论 

 

2.2.1 保持 

 

某些零件需要避免受到大气中破坏性元素的影响。康明斯零件在全球范围内销售，必须保存

和包装，以在所有客户的环境中保持零件质量。自康明斯购买零件起，零件的保存必须能够

使零件免受腐蚀至少 18 个月（除非另有说明）。因此，这些零件的包装必须符合这些保存

要求，以确保长期免受腐蚀。查看附录 4， 了解详情。 

 

2.2.2 金属腐蚀准备 

 

腐蚀的最常见原因是污染。无论使用哪种类型的抑制剂或 VCI 材料，受污染的零件都会腐蚀。

污染的原因可归因于： 

▪ 零件未经过清洁。 

▪ 制造过程中的细菌（冷却剂）。 

▪ 酸洗后零件未经过中和。 

▪ 滤水器更换不充分（系统中有氯）。 

▪ 化学物质更换不充分。 

▪ 清洁过程中未彻底清除肥皂。 

▪ 操作员搬运零件时不戴手套。 

▪ 在零件冷却之前，将热的零件放在袋子中。 

 

制造商必须采取严格的质量措施，以确保零件在包装前清洁且无污染，这一点极为重要。

（查看附录 4， 了解详情） 

 

2.2.3 预防金属腐蚀 

 

推荐的售后防腐方法： 

 

1. 零件没有受到土壤污染。 

2. 零件以建议的稀释率通过浸涂或喷涂以 RP 制造商推荐的认可的液体防锈剂 (RP) 进行涂

覆，以保证 6 到 12 个月的腐蚀防护。 

3. 然后使用 4 密耳 VCI 包装袋或结合 VCI 包装袋和气化性防锈贴片正确包装零件，在密

封 环境下不腐蚀，让 VCI 充分流通，以防止腐蚀至少 18 个月。 

4. 建议根据需要使用干燥剂和/或 VCI 气相防锈发射体来增强腐蚀防护。 

 

保存零件时，重要的是要使用正确的抑制剂和 VCI，以确保对产品中的所有材料进行充分的

保护。对金属零件进行防腐的最常用方法包括： 

 

• 适用于零件的防锈/腐蚀抑制剂（长期使用）。 

•  VCI 气相防锈纸或泡沫包装  

• VCI 浸渍聚乙烯袋/布。 

• 用密封袋（无气孔）包装的 VCI 气化性防锈贴片。 

• 垫和纸箱内部的特殊 VCI 涂层  
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当使用防腐蚀润滑剂时，它们应是能够长期保护零件的产品，在使用零件之前不需要清洁，

并且必须具有干燥的表面（允许存在粘性残留物）。包装材料吸收的抑制剂会降低包装的强

度和防腐性能。 

 

2.2.4 橡胶和垫片的保存 

 

通常，已证明使用上面列出的认可包装样式可为橡胶和垫片材料提供足够的保护，以防过早

断裂和弯曲。垫片应包装平整，以免损坏。如果垫圈柔软且通过产品工程审批，则可以例外。 

 

2.3 鉴别 

重要的是，不仅要在收货时，而且在分层存储中，能够轻松识别松散和已包装材料很重要。

因此，为正确鉴别内部和外部供应商交付给康明斯公司的生产/维修零件，必须遵循以下要求。 

 

这些要求适用于所有新零件& ReCon 零件和材料，包括样品。建议所有供应商使用下面的标

准装箱单要求的信息。这些要求未涉及适用关税、特别处理说明或危险材料标签可能要求的

内容标识。 

 

所需信息 

• 装箱单   

 康明斯零件编号 

 零件说明 

 数量 

 纸箱数量 

 康明斯采购订单编号 

 采购订单下达编号 

 接收地点 

 SID# ASN ID * 

 原产国 

注 
 

a. 所有货物的每个接收地点都必须有装箱单（请参见下面的示例）。在所有情形中，
ASN# 和 SID# 必须完全匹配。 

 

b. ASN/SID 编号必须输入到装箱单上为您通过 EDI 或 Sterling Web 表格（例如，装
箱单、标签、BOL、ASN 等）提供的 ASN/SID 专门指定的字段，而无需另外输入数字。 

 

c. 具有多个托盘负载的货件必须在每个单独的托盘上贴有装箱单，或者采用某种方法来
识别/匹配每个托盘的内容物。必须在装箱单上清楚地标识每个单独的托盘货物的零
件号和运输数量。 

 

装箱单样本 

 
 

 

康明斯  

跟踪编号：traknm 

 

供应商编号： 

 
 

 

ASN 编号： 

 

 

   

PRO 编号：   

 运送到地址：  发送账单到地址：   

      

      
      
      
      
    bt_adrpsz  

      

 客户编号 stcust 运输公司 carname  订单类型   

 注：      
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零件编号 负载数量 描述 数量 COO 

Bin 地

点 

PO 线编

号 
DLR PO 编号 客户 PO 客户 零件编号 

 

   
  

 
 螺母，六角法兰  美国       

  
订单行备注：2699990101 

 

 

   

  
 

 印章，O 形环  美国       

  订单行备注：零件 302982000 必须以 6 的倍数订购。269999061 
 

 

   

  
 

 插头，螺纹  美国       

  订单行备注：零件 367887300 必须以 2 的倍数订购。269999071 
 

 
   

  
 

 螺丝钉，六角法兰

帽 

 美国       

  
订单行备注：2699990081 

 

 

   

            

 装箱单编号 零件 纸箱 托盘 重量 包装 尺寸 包装日期 包装单位 
 

 00075501539     94.840 LXWXH 09-OCT-2015  
 

 

2.3.1 讨论 

维修零件包装的第三个主要功能是识别在整个分销网络中处理的零件。在当今的现代分销流

程中，各种运输文书和电子数据交换方法可帮助正确识别。但最基本的识别形式是包含零件

的包装的标签。 

 

2.3.2 预包装标签标准 

预包装标签应包括以下信息： 

1. 零件编号  

2. 零件编号的条形码 – 11 位字母数字格式  

3. 包装内的数量  

4. 包装内的数量条形码 – 3 位数字格式  

5. 零件的描述 – 可读格式  

6. 原产国 - ISO Alpha-2（两字母缩写）  

7. 包装总重量（零件+纸箱）– 小数重量精确到 0.1 (LB) 和 (KG)  

8. 包装日期 – 年-月-日格式  

9. 包装单位 – 供应商编号或供应商名称  

10. （可选）原产国的条形码 - 11 位字母数字格式  

11. （可选）零件序列号 – 11 位字母数字格式  

 

标准标签尺寸为 3.25 英寸乘 2.0 英寸，并带有下图所示的图形。所有文本都应为简体中文。

（有关获得新标签插图的批准的说明，请参阅第 3.2 和 3.2.1 节。 

 

零件特定信息 – 特定零件可能需要预包装标签上的其他信息。请与接收站点的包装工程师

或全球包装主管联系，以获取更多信息。 

 

有 3 种特定类型的预包装标签： 

• 仅带有康明斯徽标的标准康明斯预包装标签  

o 红色条纹标题 – 新零件  

o 黑色条纹标题 – ReCon 零件。 

• 业务部门规范  

• 产品品牌规范  

 

注：较大或较小的标签尺寸只能在 PDC 包装工程师的批准下使用。 
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注：康明斯私人品牌和业务部门批准的预包装。这些标签仅在客户需要私人品牌标签或业务

部门特定标签时使用。 
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标准康明斯预包装标签示例如下所示： 

 

新零件 – PMS 485 红条纹 

 
 
 

ReCon 零件 – 黑色条纹 

 
 

2.3.3 标签放置 

 

经康明斯批准的标准纸箱将带有标记，以指示预包装标签的正确放置。标准放置遵循以下准

则： 

 

▪ 将标签放置在面板的开放区域中，当包装以自然存储方向存放在架子上时，该区域将

朝外。不要覆盖现有的类型或徽标。 

▪ 如果包装的形状不能防止这种情况，请以最合乎逻辑的方向放置标签。 

▪ 在任何情况下，标签均不得放置在包装上任何预印的图形上（请参阅第 3 节“图形” 

– “图像”）。 

 

2.3.4 套件内容标签 

 

零件编号 477027 

日期 

包装单位 

重量（磅） 
描述 
原件 

2018 年 10 月 

5 日 MDC 
0.0

1 

重量（公

斤） 0 弹簧，喷油器 
IN 

数量 1 

零件编号 477027 

日期 

包装单位 

重量（磅） 

描述 
原件 

2018 年 10 月 

5 日 MDC 
0.0

1 弹簧，喷油器 
IN 

数量 1 

重量（公

斤） 0 
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为方便客户，康明斯售后出售许多多组件套件。这些套件的包装方法与各个组件相同，包括

预包装标签以标识套件的零件编号（请参阅第 2.3.2 节）。 

 

除预包装标签外，套件还应标有内容标签，其中列出了套件中每个组件的内容： 

 

▪ 组件零件编号  

▪ 套件内的数量  

▪ 组件零件描述  

▪ 组件原产国  

 

请与 MDC 包装工程联系，以获取有关这些或其他套件标签选项的更多信息，以满足特殊套件

的需要。 

 
 

2.3.5 箱子包装标签（仅适用于康明斯工厂/PDC） 

 

• 目的 – 库存合并和外向拣配生产率的提高  

• 确定用于装箱的零件必须单独包装在康明斯品牌的包装盒和标签中。 

• 然后，将单独包装的零件按照装箱量包装到一个包装盒中。 

o 外包装盒可以是康明斯品牌的或不带品牌的普通牛皮纸彩盒  

• 仅装箱量标签应放在外包装盒上。外包装盒上不得贴有红色条纹或黑色条纹的预包装

标签。 

• 仅一个装箱量标签需要放在外包装盒上。 

 

装箱量标签应包括以下基本信息（变化可以由站点包装工程师批准）：（请参见下面的示例标签） 

• 带有黑色文字的白色标签  

• 标题 – 全部大写字母 CASE PACK（装箱量）  

• 零件编号  

• 零件编号的条形码 – 11 位字母数字格式  

• 零件说明  

• 零件数量  

• 数量条形码 – 3 位数字格式 

 

重量

（磅）

： 

数量  

日期 

包装单

位 描述 

零件编

号 

4.55 重量（公

斤） 2.06 05-OCT-18 

MDC 

套件、引擎、活塞 

4955622 

零件编号 数

量 

COO 

每个套件包含 

原件： 美国 

说明 

3934047 
4955625 
3920691 
4934286 

别针，活塞 
套件，活塞环 

挡圈 
活塞，引擎 

MX 
MX 
美

国 美

国 
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2.3.6 替代标签方法 

 

除预包装标签外，某些包装可能还需要其他形式的标识。这些标识可能包括： 

 

• 标记 – 如果零件符合“无包装”的要求（请参阅第 2.4 节），则可能仍然需要识别。

在这种情况下，零件应带有金属标签，并在标记上放置标准标签。 

• 散装容器 – 同样，“无包装”零件也可以散装运输和存储。在这种情况下，应在散

装容器上贴上标准 AIAG 运输标签。 

• 直接打印 – 在自动化应用中，直接打印设备可用于包装标签。这是可以接受的； 但

是，仍必须提供第 2.4.2 节中定义的所有必需信息。 

 

任何其他替代方法都必须经过 PDC 包装工程的批准。 

 

2.3.7 AIAG 条形码标签标准： 

 

《康明斯公司标签标准》摘自汽车工业行动组织制定的《AIAG 货运/零件识别标签标准》

（AIAG-B-3）。康明斯对 AIAG 标准的变化或补充以 (*) 表示，并提供了印刷和放置运输/

部件识别标签的准则。条形码标准应与康明斯 WW 包装标准一起使用。 

 

AIAG 董事会已批准打印《AIAG 装运/部件识别标签标准》（AIAG-B-3-1984）的某些部分。 

 

所有条形码均应为 Code 39 符号体系，并应符合客户为主标签指定的条形码符号体系 

ODETTE，AIAG。康明斯传统标签格式基于 AIAG B-3 格式，并且多个站点都采用了更新版本。

有关更多详细信息，请参见站点特定的包装要求，并在包装数据表 (PDS) 上提交包装标签示

例以供批准。 

 

这些标签旨在通过允许有效，高效地捕获生产计数、仓库输入/输出、周期计数、托运人生成、

转发、货运转移控制、接收和其他库存控制的数据来提高供应商和客户的生产率以及对供应

商和客户的控制。供应商有责任提供符合这些规范的条形码标签。严格遵守这些规范。 

 

在本文档中，“应 (Shall)”一词表示要求，“该 (Should)”表示建议 

 

2.3.8 定义 

 

物品 

购买、制造和/或分发的材料的单个部分。 

 

标准数量包装 

始终包含相同数量的相似物品的一种包装。 

装箱量 

2880215 数量 

10 

垫片，原子力显微镜 (AFM) 

装置 
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非标准数量包装  

包含各种数量的相似物品的一种包装。 

 

普通物品包装  

包含所有类似物品（即…相同的零件/物品编号）的一种包装。 

 

混合物品包装  

包含具有不同零件/物品编号的物品的一种包装。 

 

子包装  

组成较大的多个包装的较小包装之一（可以是标准数量或非标准数量的包装）。 

 

运输包装  

用于将物品从一个工厂运送到另一个工厂的包装，可以是上述任何包装。 

 

标签  

标记并附在物体上的卡片、纸条等，以指示其性质、内容、所有权、目的地等……  

 

标记  

从物体上悬挂下来的标签，通常用一根电线穿过标签/标记中的加固孔眼。 

 

运输/零件识别标签 

用于标识运输包装内容的标签。 

 

主标签  

用于标识并归纳运输包装全部内容的标签。 

 

混合负载标签  

用于在同一容器上指定混合内容的标签。 

 

打包、包装或负载  

保护和围堵物品的单元，并易于通过手动或机械方式进行处理。容器或包装的示例通常

是一次性袋子、纸箱、托盘上的纸箱、托盘箱和金属桶以及金属架/滑架。 

 

2.3.9 特殊标签 

 

尽管这些规范将涵盖大多数情况，但在某些情况下，要求将指示客户与供应商之间的特殊安

排。所有人的目标应该是尽量减少这些情况，这样就不会增加复杂性和成本。 

 

可能需要特殊标签才能更好处理的两 (2) 种情况是多件和混合物品包装。仅当供应商和客户

相互同意时才使用它们。 

 

2.3.10 自动包装袋标签或直接打印的标签信息： 

 

Prepack 或 Kit 的标签必须放在袋子的背面。 
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所需的标签信息可以直接打印在自动包装袋的背面，如下所示。这是我们的标准格式，需要

的信息可以直接印在袋子上。 

 

 
 

多个普通物品包装  

 

* 当确定多个普通物品包装的全部内容时，应使用如图 4 所示的主标签。多个包装的每个

子包装均应标有运输/零件识别标签。全部多个包装应在托盘/容器的至少一侧上标有主标签。

标签应尽可能地以一种方式放置在包装上，以便在包装破裂时将标签丢弃（例如，将主标签

悬挂在捆扎带，拉伸包装，收缩包装或外包装托盘纸箱的外部。） 

 

在此标签的顶部，标题“ MASTER LABEL（主标签）”应以 1.0 英寸（25.4 毫米）的粗体字

母打印。标签格式的其余部分应符合“运输/零件识别标签”的规范，但序列号的数据标识符

应为 (M) 而不是 (S)。序列号仅以条形码形式的“M”开头，应为唯一编号，并且不得在一

年中重复。主标签上的数量应为所有子包装中的总量。 

 

康明斯公司的“主标签”是必填字段。可读的采购订单号应至少高 0.2 英寸（5 毫米）。采

购订单编号的条形码符号应位于人类可读字符的正下方，且高度至少应为 0.5 毫米（13 毫

米）。预计采购订单编号的最大长度为六 (6) 个字符加上数据标识符 (K)。 

 

康明斯普通物品包装的主标签 

图 4 

原件 

重量 

日期 

包装

单位 描述 

零件编号 

美国 

0.100 

08/19/2009 

HP811 

轴，节流阀 

3046691 

数量 

康明斯原装

零件 
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混合物品负载  

混合物品的负载应在包装/容器上的明显位置贴上带有“混合负载”字样的标签，该词组应以 

1.0 英寸（25.4 毫米）的粗体显示。指定了两种替代标签设计。参见图 5A 和 5B。每个子

包装或物品均应标有运输/零件识别标签，如图 1 所示  

 

当使用标签设计 5B 时，前一段落标题为标签序列号区域中指定的供应商和序列号也适用于

此标签设计。 

 

混合负载标签  

图 5A 

 

 
 

主标签  
零件编号 

(P) 

数量 

(Q) 

供应商 

(V) 

采购订单

编号 

(K) 

后处理系统 

R/L22 

原产国： 

美国 

Cummins Emissions Solutions, Mineral Point, WI 

47202 USA 

1234321123 

N560B 

LB4547 

202667B 

混合负载  
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混合负载标签  

图 5B 

 

 
 

SAMPLE ODETTE 条形码标签 

 
 
 
 

下图（不是实际尺寸）显示了在 CAR IND 中应用的标签示例。 

 

 
 
  

混合负载  

供应商 

(U) 

序列 

(g) 

21103 

ABC COMPANY, INC. COLUMBUS, IN 47202 USA 

CAR IND. 公司 英国 

1030046 供应商 XXX 

1234567 

100 100 16- 

塑料篮子 

352 

R7648 

200010797 

说明 

900307 P-021 

9003005 200000172 

25891 

100 



 

20   康明斯公司，保留所有权利 

  包装标准 6/1/19 

    

仅供康明斯内部使用 

标签位置  

图 6A 

 
 

 

包装盒或纸箱  

预包装标签应位于纸箱上相邻的两个侧面或预先印刷的指

定区域中，以放置标签。 

 

托盘上的纸箱  

每个纸箱应按照上面的指示分别贴上标签。可以使用第 13 

页上所述的一个主标签，或第 14 页上所述的一个混合负

载标签。 

 

圆桶、桶或圆柱形容器  

相同的标签应位于侧面的顶部和中心附近 

 

捆包  

相同的标签应位于相邻的两侧。 

 

篮子，丝网容器  

相同的标签应位于相邻的两侧。 

 

金属桶或缸  

在顶部附近标记一块可见的标签，或使用标签夹。 
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标签位置  

图 6B 

 

 

托盘箱 

相同的标签应位于相邻的两侧（可接受环绕标签）。 

 

伸缩或设定容器  

相同的标签应位于外箱相邻的两侧。一些应用程序可能还

需要识别内盒。 

 
 
 

捆扎带  

相同的标签应位于每一端上。 

 

包装袋  

将一 (1) 个标签放在包装袋表面的中心。 

 

包装辊 

悬挂一 (1) 个标记，距离材料末端 2.0 英寸（51 毫米） 

 

货架  

在顶部附近标记一 (1) 块可见的标签，或使用标签夹。 

 

2.4 “无包装“标准 
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康明斯售后可能出售不需要包装的零件。当然，这些零件将在运输过程中进行包装，以进行

保护和识别。为了处理和存储这些零件，除了将其装在其中的散装容器外，不需要任何特殊

包装。确定零件是否可以选择“无包装”的准则包括： 

• 除了来自供应商（例如软管）的任何残留润滑剂外，该零件不需要保存。 

• 该零件没有经过机加工或密封的表面，必须加以保护以防止操作损坏（例如，安装支

架）。 

• 零件上打印有或压印有零件编号；否则将在安全位置批量存储和标识。 

• 该零件的形状很奇怪，需要非常大的包装（例如，燃油管）。 

• 在整个交付链中，包装零件的成本超过了包装的价值。 

• 该零件是一种通常批量销售的零件，因为它体积小且价格便宜（例如，垫圈、软管夹、

带帽螺丝）。 

 
 

2.5 PDC 仓储单位化  

为了提高仓储利用率，我们的 PDC 要求将产品运送到可以在操作和运送链中使用的托盘上。 

 

2.5.1 托盘样式 

 

可接受的托盘形式 

 

• 块式：块式托盘至少应有 9 个垫块，高度至少为 4.0 英寸（102 毫米）。 

• 平齐式纵梁 2 向入口。 

• 平齐式纵梁 4 向入口。 

 

 
 

不可接受的托盘形式： 

 

• 单面纵梁  

• 双翼纵梁  

• 压实木板  

• 单翼纵梁  

 

块式，带 9 个垫块 2 向入口平齐式纵梁  

4 向入口平齐式纵梁  
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2.5.2 托盘构造（措施是实际的，而不是名义的） 

 

托盘的设计和制造须能够有效、适当地运输和存放产品。供应商负责确定托盘的质量和性能，

确保其符合和/或超过要求，并考虑分销和存放环境中会遇到的所有预期动态条件。 

 

回收和/或翻新的托盘须具有与新托盘相同的性能。 

 

a. 所有国际运输以及向康明斯售后零件分销中心的任何运输都必须符合 ISPM 15，并 清

晰地如此标记。此外， 在英国和所有欧洲国家/地区使用或出口到这些国家/地区的所有托盘

都须符合 ISPM 15。 

b. 40 英寸长 x 40 英寸宽 (1,016 mm x 1,016 mm) 以及更大的托盘须具有 4 向入口。 

c. 顶部面板之间的开放空间不得超过 3 英寸 (76 mm)。 

d. 顶部和底部边缘面板须在标准公差内与纵梁末端平齐。 

e. 纵梁托盘须具有最小 3.5 英寸 (89 mm) 的升降通道。4 向入口托盘上的缺口纵梁须具

有 2.5 英寸 (64 mm) 的开口高度。缺口须为 9 英寸 (229 mm) 宽，具有径向切割的顶角，

并且位于 16 英寸至 24 英寸（406 mm 至 610 mm）的中心上。 

f. 块式托盘须具有最小 4 英寸 (100 mm) 的升降通道。 

g. 托盘须具有足够的横梁强度，适合与仓库存放架一起使用。 

h. 所有紧固件须为沉头或平头，并在产品/包装的整个使用和存放过程中保持如此。 

 

2.5.3 ISPM 15 

 

康明斯分销中心的所有内部和外部供应商必须使用符合ISPM 15的木质包装材料。康明斯分销

中心将使用供应商提供的相同包装在全球范围内重新运输该产品。提供给这些分销中心的所

有其他供应商包装将使用符合 ISPM 15 的 SWPM 在分销中心重新包装，以供其国际运输。 

单面纵梁 双翼纵梁 压实木板 

单翼纵梁 
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除 MDC 以外，所有 PDC 所需的尺寸托盘如下： 
零件编号  尺寸  

 L x W x H  

 18”   32”   4”   

 24”   42”   4”   

 40”   32”   4”  4 向入口  

 40”   42”   4”  4 向入口  

 43”   43”   4”  4 向入口  

 

MDC 标准托盘尺寸是： 
零件编号  尺寸 

 L x W x H  

435 HT  24”   42”  4”   

434 HT  40”   42”   4”  4 向入口  

541 HT  43”   43”   4”   

48 SHT A 级  48”   40”   4”  4 向入口  

ReCon/HT 40”   32”   4”  

003 托盘  20”   48”   4” 2 向入口  

433 E HT 托盘  18”   32”   4”  2 向入口 

466 HT  60”   40”   4” 4 向入口 

Chrysler 42”   48”   4” 4 向入口 

 
注意：某些零件不适合这些托盘。通过与接收方 PDC 联系，将根据特定需求进行批准。 

 

注：如果使用胶合板或人造木包装材料，则它们必须符合 NIOSH、JISK0303 和世界卫生组织的标准，其中空气中甲

醛浓度不得超过 0.1 ppm。仅用于包装或板条箱包装的胶合板等级为 E0 或 E1 级。所使用的任何包装材料的甲醛空

气浓度超过 0.1 ppm 时，将由供应商承担退还费用，并被接收站点拒绝。 

 
2.5.4 单位/托盘负载  

 

进入 PDC 的所有材料必须符合以下条件： 

• 内装物品不得超过托盘边缘  

• 在动态环境中（运输过程中），单位负载应在相似货物（占地面积&重量）的稳定水平

平面上安全地堆放高达 100 英寸（2540 毫米）。 

• 单位负载高度与宽度之比 (h:w) 应等于或小于 1:1。 

• 单位负载的结构应能最大程度地提高稳定性，以使重心位于容器占地面积的中央，并

尽可能降低高度。 

• 从地面到负载顶部的最大负载高度不能超过 36 英寸。 

XX 代表 ISO 国家/地区代码。 

000 代表国家植物保护组织分配的唯一编号。 

YY 代表热处理的 HT 或代表甲基溴熏蒸的 MB。 

XX-000 

YYY 
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• 每个托盘的最大重量不得超过 3000 磅。 

• 如果可能，应避免混合负载。 

• 如果由于运输成本而无法避免混合负载，则应明确标识零件。 

• 康明斯应尽一切努力订购《供应商协议》中定义的 SPQ 的倍数。 

• 康明斯应尽一切努力订购偶数数量（SPQ 的偶数倍）。 

o 注意：如果康明斯不遵守这些订购数量协议（损害供应链中的价值），则供应

商有责任正式传达问题并积极寻求解决方案。 

o 单位负载应尽可能包含相同零件编号的零件，但是，对于那些零件和康明斯接

收工厂而言，康明斯供应链协议所允许的混合负载是可接受的。 

• 当由于产品混合和释放数量而需要适当的混合负载时，供应商应在托盘运输中采用适

当的包装原则。 

• 在可能的情况下，所有单位负载应均等化为全层方向。不允许在单位负载上以金字塔

结构堆叠纸箱。例外情况将需要康明斯接收工厂发出的书面偏差确认书。 

• 康明斯分销中心的所有内部和外部供应商，都使用康明斯认可的售后纸箱或使用康明

斯原厂零件纸箱包装组件，必须 使用符合 ISPM 15 的木质包装材料。康明斯分销中

心将使用供应商提供的相同包装在全球范围内重新运输该产品。 

• 提供给这些分销中心的所有其他供应商包装将使用符合 ISPM 15 的 SWPM 在分销中心

重新包装，以供其国际运输  

 
2.5.5 极端分销条件 

 

极端的分销条件比标准的国内公路货运需要更坚固的包装保护。示例包括零担 (LTL) 与整 

车 (FTL) 公路货运、空运、海运、铁路货运和包裹运输。 

 

a. 拼箱 (LCL) 与整箱 (FCL) 海运方式可能需要进一步改进包装设计。 

b. 世界不同地区的气候条件和货物搬运方法需要针对这些因素采取额外的防护。 

c. 供应商须负责通过采用挥发性防腐剂 (VCI)、干燥剂和适当的密封方法，充分保护产品和

包装不受水分的影响。 

d. 密封方法应包括用塑胶袋或弹性膜覆盖和/或密封单位负载。在使用 LCL 运输方式时，这

尤为重要。 

 

2.5.6 危险品和危险货物运输 

 

康明斯售后 PDC 通常不提供 HAZMAT 产品。请联系在主要 PDC 的包装代表或 HSE 代表，获

得有关 HAZMAT 装运的指导。 

 

供应商负责了解并遵守全球各地关于货物运输的现行包装和运输法规。 

 

3.0 图片 

 
3.1 讨论 

 

标准/包装/设计元素/康明斯品牌 
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康明斯包装的品牌设计标准为瓦楞纸和纸板箱、塑料袋、封套、托盘、纸箱、瓦楞衬板、泡

罩包装标签和零件编号标签创建了一致的外观。 

 

如有必要，可以添加“ 此端朝上”和“ 切勿堆叠”之类的文本，但是禁止添加其他元素，

例如标语、网址等。 

 

康明斯公司的包装控制着新艺术品的创建、打印机和纸盒供应商的选择以及启动新包装时应

遵循的特定程序。已经为康明斯系统中的每个包装创建了中央数字艺术档案，因此，不要像

过去那样按区域创建艺术。要订购艺术品或启动新包装，请参阅“订购艺术品”部分。 

 

下面显示的是为大多数包裹创建的图形。基本设计的要素是： 
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1. 康明斯徽标 

2. 翻译为七种语言 
3. “原装零件”标语 
4. 箱号和可回收符号（如有） 
5. 标签放置记号 

6. 零件编号标签 
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标准/包装/设计元素/ReCon®  

 

为了减少箱子数量，将不会为 ReCon® 零件打印其他纸箱。 

 

ReCon® 零件应使用黑色而不是红色条纹的标签标识。黑色条纹保留用于仅 ReCon® 标签。 
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标准/包装/包裹类型/瓦楞纸箱  

 

瓦楞纸箱的两侧均带有康明斯徽标和”原装零件“标语。在这两个侧面中，前面板还包含一

个用于标记标签放置的角标记。另一侧面板包含七种语言的“康明斯原装零件”语句。在大

多数情况下，盒子的顶部都没有图形，尽管在某些盒子上，例如“比萨饼式”盒子，顶部可

能是唯一足以容纳主要图形元素的区域。 

 

在放置图形元素时，请注意使胶带继续粘贴到盒子侧面而不会覆盖图形。 

 

所有瓦楞纸箱均为牛皮纸（棕色），外部带有纯黑色图形。纸箱内部没有颜色要求。 
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标准/包装/包裹类型/瓦楞纸箱/纸板箱  

 

纸板箱的两侧均带有康明斯徽标和”原装零件“标语。在这两个侧面中，前面板还包含一个

用于标记标签放置的角标记。由于某些盒子的尺寸很小，标签可能会缠绕在两侧。另一侧面

板包含七种语言的“康明斯原装零件”语句。在大多数情况下，盒子的顶部都没有图形，尽

管在某些盒子上，例如“比萨饼式”盒子，顶部可能是唯一足以容纳主要图形元素的区域。 

 

纸板箱是白色的，带有纯黑色的图形。 
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标准/包装/包裹类型/瓦楞纸箱/纸板箱/自动包装袋  

 

自动包装袋在前面板上包含康明斯徽标，七种语言的“原装零件”标语和“原装零件”语句。

图形为黑色，位于白色的印刷面板上，透明塑料袋的中心。面板在侧面、顶部和底部留有足

够的空间以查看内部零件。 

 

作为一种识别方法，可以在包装袋的背面用预包装标签或套件标签标记自动包装袋的内容。

所需的标签信息可以直接打印在自动包装袋的背面（查看以下示例）  

 

有关可用的尺寸和包装号，请参阅“规格标准”。 

 

 
  

原件 

重量 

日期 

美国 

0.100 

08/19/2009 
包装

单位 

HP811 

描述 轴，节流阀 

零件编号 

数量 

康明斯原装

零件 

3046691 
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标准/包装/包裹类型/瓦楞纸箱/纸板箱/封套  

 

纸质零件封套包含康明斯徽标、七种语言的“原装零件”标语和“原装零件”语句。图形是

黑色，位于棕色封套上。 

 

有关可用的尺寸和包装号，请参阅“规格标准”。 
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标准/包装/包裹类型/瓦楞纸板  

 

瓦楞纸板有单个未切割尺寸或 40 in x 40 in（1 m x 1 m）。可以将这些垫切成各种尺寸，

并用作垫片和其他扁平材料的衬板，以收缩包装。 

 

重复图案带有康明斯徽标和”原装零件“标语。由于需要小的图案，出于复制原因，不包括

七种语言的“原装零件”语句。 

 

有关包装号，请参阅“规格标准”。 

 
 

整张垫板  部分垫板 
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标准/包装/包裹类型/瓦楞纸箱/预包装标签  

 

标准预包装标签尺寸为 3-1/4 英寸 x 2 英寸（82.6 毫米 x 50.7 毫米）。 

 

印记类型的大小可能有所不同，但应遵循以下示例中显示的格式，零件编号始终位于较大的

第一位置，并且描述始终位于标签的底部。这两个元素的一致放置使标签读取更加容易。 

 

“零件编号、描述”等字样使用 Helvetica Neue 55 Regular 字体，向左对齐，并为全部大

写字母，而实际零件编号、零件名称等采用 Helvetica Neue 85 Heavy 字体。 

 

预印的红色条纹代表新零件，而黑色条纹仅用于 ReCon® 零件。 

 

 
  

空白预印标签 

零件编号 

美国 原件 
日期 

包装单位 

重量 
说明 

2007 年 

2 月 14

日 

1560 
26 LBS 

气缸套件 

数量 

3800452 

3 1/4 英寸（82.5 

毫米） 3/16 英寸（4.7 毫

米） 

2 英寸 

50.7 毫

米） 

5/8 英寸 

15.6 米） 

带有压印的样本标签 
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标准/包装/包裹类型/瓦楞纸箱/套件标签  

 

标准标签尺寸为 4 英寸 x 6-1/2 英寸（101.6 毫米 x 165.1 毫米），并提供垂直和水平形

式。这些标签用于套件和带有多个零件的包装纸箱。 

 

印记类型的大小可能有所不同，但应遵循以下示例中显示的格式，零件编号始终位于较大的

第一位置，并且描述始终位于标签的底部。这两个元素的一致放置会使标签读取更加容易。 

 

“零件编号、描述”等字样使用 Helvetica Neue 55 Regular 字体，向左对齐，并为全部大

写字母，而实际零件编号、零件名称等采用 Helvetica Neue 85 Heavy 字体。 

 

预印的红色条纹代表新零件，而黑色条纹仅用于 ReCon® 零件。 

 

 
  

空白预印标签 

4 英寸（101.4 

毫米） 1/4 英寸（6.4 

毫米） 

7/8 英寸 

（21.2 毫

米） 

6-1/2 英

寸 

（165 毫

米） 
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6-1/2 英寸（165 毫

米） 1/4 英寸（6.4 毫

米） 

7/8 英寸 

（21.2 毫米） 

4 英寸 

（101.4 毫

米） 

空白预印标签 



 

37   康明斯公司，保留所有权利 

  包装标准 6/1/19 

    

仅供康明斯内部使用 

 
用于印度的带有压印的样本 MRP 套件标签 

  

  

零件编号 

原件 

序列号 

定购单号 

数量 

说明 

3931178 

美国 

1234321123 

521120 

1000 

润滑油滤清器头 

R/L 22 

带有压印的样本标签 

零件编号 

定购单号 

序列号 

说明 

3931178 

3.5 英寸 

1234321123 

521120 

润滑油滤清器头 R/L 22 

原件 

数量 

美国 

1000 

4987190 

套件零件分解细节 

零件编号 说明 数量 零件编号 说明 数量 

3
.5
 
英

寸
 数量 
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标准/包装/包裹类型/瓦楞纸箱/泡罩包装  

 

可以根据需要创建特殊包装，例如外观更适合零售的泡罩包装。 

 

必须尽可能保持与其他康明斯包裹的相似性，例如字体，将徽标放在右上角的红色背景上，

并强调易于阅读的零件编号和描述符，以创建与其他康明斯包装兼容的外观。 

 

要订购艺术品或启动新包装，请参阅“订购艺术品”部分。 

 
 

 
 

  

HX60 

涡轮增压器维修

套件 

零件编号 

357169 
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标准/包装/字体 

 
一致使用字体是所有康明斯包装保持通用标

准外观的重要部分。下面列出的是右侧所示

元素的特定字体标准。 

 

“康明斯原装零件”字体设置为 Helvetica 

Neue 95 Black（左齐平）。不允许使用其他

字体代替。该字体设置为七种语言。有关所

有语言翻译的示例，请参见“翻译”部分。 

 
 

“原装零件“图形设为 Impact，全部大写。

这是康明斯包装上唯一允许使用的字体。不

允许用字体替换和更改比例或字母间距。 

 
 
 
 

标签上印制字体的标准字体是 Helvetica 

Neue 55 Regular 和 Helvetica Neue 85 

Heavy。 

 

允许替换字体，但是仅应使用类似于 

Helvetica 的字体，例如 Arial 或 

Univers。 

 
 
 

其他的版本，例如“此端朝上”，都采用 

Helvetica Neue 65 Medium，全部大写。当

放置在盖子的中央时，字体居中。如果在角

落使用，则该字体向左对齐。不允许使用其

他字体代替。 

康明斯原装

零件 

零件编号 

原件 

日期 
包装单位 

重量 

说明 

美国 
2007 年 2 

月 14 日 1560 

气缸套件 
26 LBS 

此端朝上  

切勿坠落 

 

易碎  

小心提拿 

数量 

3800452 
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标准/包装/颜色  

 

由于有数百种不同的包装尺寸，因此无法使用多种墨水颜色，并且由于不能使用红色来印刷

康明斯徽标，因此黑色是已批准用于纸箱、纸板箱、塑料袋和封套的墨水颜色。 

 

最具成本效益的包装材料是棕色瓦楞纸和白色纸板，它们是纸箱和包装盒的认可颜色。 

 

红色用于新零件上的标签，而黑色用于 ReCon
®
 零件上的标签。 

 

仅允许使用牛皮纸（棕色）或透明胶带。不得使用康明斯品牌的胶带。 
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标准/包装/语言翻译  

 

包装上以英语、葡萄牙语、德语、西班牙语、法语、简体中文和阿拉伯语显示“康明斯原装

零件”语句。如果需要使用不同形状的盒子并避免被胶带覆盖，则可以将其排列成两列或三

列，但是不应采用与下面所示的示例不同的方式进行任何其他更改。这是一种艺术元素，不

得使用不同的字母间距或字体重新创建。 

 

除非没有足够的空间，或者字体太小而难以辨认，否则应始终使用“康明斯原装零件”语句。

禁止删除康明斯徽标和“原装零件”图形。 
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标准/包装/订购艺术品  

 

正在创建所有康明斯包装艺术品的中央数据库，以控制成本，限制尺寸重复并确保符合品牌

设计标准和规格。禁止在区域内创作用于包装的艺术品。 这是确保始终满足第 3.1 节中列

出的目标所必需的。 

 

康明斯企业售后包装主管维护着用于批准的特定尺寸纸箱图形设计的公司图形设计数据库。 

 

仅允许康明斯公司售后包装主管和图形设计顾问批准的包装图形。此其他任何设计或本设计

的副本将被视为欺诈性和未经授权的包装，以供我们在售后和维修零件包装中使用。 

 
3.2.1 内部和外部供应商获得图形设计批准的流程如下： 

• 确保使用康明斯批准的艺术品的纸箱供应商已签署/批准了保密协议 (NDA/CDA)。NDA 必须得到

公司间接采购部的批准。 

• 将纸箱、塑料袋、封套和标签图纸提交给康明斯售后包装主管，以根据批准的图形设计数据库进

行审核。 

• 对于提交的纸箱、塑料袋、封套和标签图纸，应与现有批准的图形设计和样式纸箱匹配。对于数

据库中的塑料袋、封套和标签尺寸，康明斯售后包装主管会将 pdf 文件转发给申请者。 

• 申请者将向其包装供应商提供经批准的新图形设计 pdf 文件，以用于印刷其新纸箱、塑料袋、

封套和标签。数据库中已经批准的图形将不收取设计费。申请者承担新印刷版的费用。 

• 对于在数据库中没有批准的图形设计的纸箱、塑料袋、封套和标签图纸，申请者将需要向康明斯

批准的图形设计师提交以下内容。 

• 提供每个纸箱、封套、塑料袋和标签等的图纸。 

• 申请者将承担图形设计费用。 

• 康明斯图形设计师将构建艺术品图稿并将其提交给申请者和康明斯售后包装主管以供批准。 

• 草案文件获得批准后，康明斯图形设计师将开发并向申请者提交生产 eps 和 pdf 艺术文件。申

请者将使用生产艺术文件给纸箱供应商开发新的印刷版。 

• 申请者的纸箱供应商必须将新品牌纸箱的印刷证明图纸提交给康明斯公司的售后包装主管，以确

认供应商已满足规格，然后才将纸箱投入生产。 

• 审核印刷样张后，将通知申请者该印刷样张已被批准或被拒绝。批准后，申请者的供应商将被公

布以进行全面生产。 

• 康明斯图形设计师将向康明斯售后包装主管提供批准的生产艺术文件，以将新的艺术文件和纸箱

尺寸发布到公司批准的图形设计数据库中。 

 

3.3 产品资料和特殊信息 

除了外部包装图形外，包装所包含的信息类型和标签还可以提高对客户的价值。第 2.3.2 节

处理基本的预包装标签要求；有关获取这些标签的更多信息，请联系相应的 DC 包装工程师。 

 

3.3.1 包装中包含的而信息 

康明斯通过服务出版物提供其大多数产品规格和安装信息。但是，通常仍然需要将产品文献

或其他信息与包装的零件一起包括在内。这些材料的内容由产品经理或服务信息经理负责，

但包装单位有责任确保信息可用并包含在包装中。 

 

与维修零件一起包装的任何文献或特殊信息都必须经过 DC 包装工程部的批准，并提供康明

斯零件编号。所有拟议的文献/文学更改都必须经过负责工程技术准确性/艺术中介和控制的

零件工程部门批准。有关其他信息，请与 DC 包装工程部联系。 

 

3.3.2 无关的供应商标签和信息 
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不得在零件上出现任何标识供应商的标签、贴纸或插入物，或与零件一起提供。康明斯售后

新零件&ReCon 零件仅允许使用康明斯品牌的标签、贴纸或插入物。如有任何疑问或澄清，请

联系康明斯新零件和 Recon 零件的供应商开发部门。 

 
 

4.0 效率 

 
康明斯售后市场业务利用多经销商分销网络。因此，在实际销售给最终消费者之前，包装的

零件可能会被多个交付合作伙伴接收并运输。对于交付合作伙伴而言，维修零件的包装可能

是他们唯一看到的零件。因此，重要的是，包装必须使零件易于集成到每个客户的业务运营

中。 

 

4.1 自动数据收集 

预包装标签上的条形码标准的使用将使每个交付合作伙伴都能完成自动库存交易。尽管当今

许多交付合作伙伴都无法进行条形码扫描，但是 BP2000 和 Movex 程序（让分销商了解现代

商业惯例）的成功实施将取决于正确标注维修部件包装。 

 

4.2 包装数量 

对分销运营有重大影响的包装设计考虑因素是包装数量。除了功能以外，包装数量是康明斯

分销商最关注的问题。 

售后包装已经制定了一套准则，以确定分销网络中最具成本效益的发行单位（数量包装）。

此 流程中的条件包括：零件的单位成本、零件的物理特性、销量、引擎组应用程序等。 

尽管本手册可帮助初始零件包装商确定使用哪种类型的包装材料，但售后包装最终将确定特

定零件的包装数量。请咨询 DC 包装工程部，以确定您的包装应用中的单位数量。 

 

4.3 可持续包装 

 

可再利用性、可复用性 & 可回收性（“3 R”） 

 

4.3.1 可再利用性 

对于零件市场而言，可再利用性是最重要的环境问题，因为零件被出售和运送到康明

斯公司以外的实体。因此，在进行设计选择时应尽一切努力使用可再利用的包装材料。

图形标准包括可再利用的符号，因此可以向客户保证包装的环境友好性。 

 

4.3.2 可复用性 

尽管许多交付合作伙伴可能会选择重复使用某些用于维修零件运输的外包装容器，但

严格禁止重复使用单个单位包装。 

 

4.3.3 可回收性 

尽管在当今的售后市场中并不普遍，但可回收包装有许多潜在的应用。对于康明斯分

销商在其自己的服务运营中将要使用的零件，尤其如此  

5.0  
5.1 可回收包装 

 

简介  
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在某些情况下，可回收容器用于最大限度地提高 PDC、RDC 和经销商之间产品流的经济性。

此外，这些容器被用来减少消耗性包装的集体使用，并促进我们实现共享环境倡议。尽管雄

心勃勃，但取消使用消耗材料，而使用可回收容器，并不是可回收容器计划的特定任务。在

某些情况下，必须使用消耗性的垫料和/或捆扎带才能有效且经济地执行适当的集装箱功能。 

 

可回收包装政策 

 

在任何情况下，外部供应商或内部供应商都不得购买可回收容器中的产品或将其运输至康明

斯售后市场，并认为该供应商将获得此类支出的报销，或期望将容器归还给供应商，而无需

获得康明斯接受工厂包装负责代表和康明斯负责采购经理的明确书面授权。 

 

6.0 重零件包装和一般包装指南 

 
6.1 简介  

进入康明斯全球物流 (CGL) 设施的所有重型零件都需要遵循以下包装准则。本指南的目的是

提供标准化，减少产品损坏并防止由于包装故障而导致的安全相关事件。本指南将考虑各种

参数（例如尺寸、重量、密闭性）以满足最终解决方案。所有包装的零件均应符合新零件和 

Recon 零件包装标准。 

 

6.2 范围  

从手动操作安全的角度来看，所有超过 33 磅（15 千克）的零件都被认为很重。根据重量范

围，特殊的标记和设计要求适用于重型包装。 

 

6.3 物料搬运和人机工程学  

所有容器和包装的设计均应考虑到易于搬运和零件拆卸。应适当考虑高度限制、重量限制、

纸箱拆卸和任何其他可能影响工人安全的问题。供应商或包装工程师有责任确保所有零件都

以这种方式包装，以确保在整个产品分发过程中保持安全。 

• 对于重量不超过 33 磅，且没有在整个包裹中内置基础托盘的包裹，需要添加重型标

签。但不包括只能由机械搬运的包裹（即引擎或变速箱包裹）。 

 
 

6.4 主包装箱（板条箱或纸箱）要求 

• 包装设计由 CGL 工厂的供应商或包装工程师负责，他们应确保所有零件经过包装，以

支持运输并在可接受（无损坏）的状态下接收。主容器将零件从装运起点运送到装配

重型 
4908041 
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点，在装配点将其展示给操作员。包装应通过向最终客户运输和多次处理来保持零件

质量。 

• 应选择合适的尺寸、强度和主容器类型，以支持运输方式、政府和承运人法规、零件

保护、转运点和路途距离。 

 

下表显示了对包装箱或板条箱的一般要求。供应商应与每个接受 PDC 的特定康明斯公司的包

装代表联系，以咨询任何现场特定要求。 

 

重量范围 包装箱要求和规格 

超过 150 磅（68 公斤） ** 木制板条箱 

超过 80 磅（36.30 公斤） 瓦楞纸 FOL 式顶部和底部 

超过 33 磅（15.0 公斤） 瓦楞纸底部为 FOL 样式，顶部为 RSC 

 

** 木制板条箱（零件超过 150 磅）的例外情况必须经过站点包装代表的批准。 

• 必须考虑零件的重量、尺寸、零件特性并向操作员展示，以便为零件选择正确的包装

箱。例如，用于凸轮轴的木制板条箱（通常低于 150 磅）将是首选包装方法。 

 

• 每个零件都应使用标准板条箱/盒，以避免相同零件的包装尺寸不同。 

不可接受 
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6.5 木制板条箱设计。 

a. 材料 – 所有使用的实木包装材料均应符合 ISPM 15 要求，且水分含量不超过 14％。

在包装解决方案的构建过程中，可以使用以下材料：硬木树种 – （例如，橡木、白

杨木、枫木、白杨木、白蜡木、杨木、刺槐）  

b. 未经康明斯收货站点包装代表的书面许可，不得使用用于闭合的金属片或金属角。 

c. 软木树种 – 云杉、松木、冷杉  

d. 胶合板 – E0 或 E1 级胶合板仅可用于墙壁组件（侧面、端部和顶部）。如果墙壁材

料选用胶合板，则应为实心板。 

 

可接受的板条箱设计示例（实木结构）  可接受的板条箱设计示例（OSB 材料构造） 

 

 

 
6.6 紧固件 

 

a) 类型 – 螺旋、平滑柄和螺纹环纹钉是在施工过程中可以使用的紧固件。只要符合

接合要求，也可以使用螺钉。装订钉仅是 FOL 样式纸箱可接受的紧固件。 

b) 警告：突出的钉子或螺钉被称为“发光物体”。从安全角度出发，禁止使用“发

光物体”，以避免在操作过程中造成人身伤害。 

c) 啮合度 – 两个构件的紧固件啮合度必须至少为 75％。（例如，将 0.75 英寸

（19.05 毫米）厚的面板钉在 1.5 英寸（38.1 毫米）的防滑钉上时，紧固件的最

小长度必须为 1.5 英寸（38.1 毫米）以提供足够的啮合度。 

d) 顶部应用螺钉固定，以便于拆箱和海关检查。 

e) 将产品固定在底座上 – 如果要将产品固定在底座上，供应商应使用最小厚度为 

1.5 英寸（38.1 毫米）的甲板材料，并且不得突出可能引起剥离的甲板。 

 

不可接受  不可接受 
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6.7 捆扎 

捆扎材料应为聚酯捆扎带，最小宽度为 0.75 英寸（19.05 毫米）。不允许使用钢带。

捆扎带应在防滑钉和压条上对齐（如有）。 

 

板条箱的顶部应与侧面齐平 - 不能从侧面插入。可以滚动的零件（例如凸轮轴和曲轴）

必须包装好，以防止零件在内部的移位，无论是在木制板条箱中还是在瓦楞纸箱中。 

 

6.8 每托盘一件（必须由站点包装销售代表批准） 

大型零件超过 150 磅 （68 公斤）具有特殊特性，应单独放置在托盘上，以便可以机

械方式进行处理。每个板条箱或托盘不得超过 1 个零件。 

 

• 如果引擎大修套件至少为 48 ECT，并且顶部和底部均具有 FOL 挡板，则每个纸板

箱只能装 1 个套件。纸箱的四个底角应牢固地放置在托盘甲板上，并且不能悬在托

盘上方。 

 

b) 引擎缸体可能不遵循木制板条箱要求。引擎缸体应装在木制托盘上，但如果瓦数至

少为 48 ECT，且顶部和底部均装有 FOL 挡板，则引擎缸体应采用瓦楞过包装纸箱，

并且每个托盘只能装 1 个缸体。过包装纸箱的四个底角应牢固地放置在托盘甲板

上，并且不能悬在托盘上方。 

 

c) 较小、较轻的零件可以采用木制板条箱包装。例如，如果供应商提供并包装了 80 

磅（36.3 公斤）的零件，每箱有 1 零件，则可接受供应商的板条箱。无需在 PDC 

处重新包装。 
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6.9 瓦楞箱设计 

• 超过 80 磅（36.3 公斤）的零件必须装在 FOL（完全重叠）纸箱的顶部和底部。 

 

FOL 式  RSC 式 

 

 

 

 

• 低于 80 磅的某些零件可能使用 FOL 式底部和 RSC（常规开槽纸箱）式顶部。RSC 

式纸箱应使用胶带或热胶密封，不要钉书钉。仅在 FOL 式纸箱上可以使用钉书钉。

胶带必须至少 2 英寸（50.8 毫米）宽，并且侧面至少 3 英寸（76.2 毫米）。压

敏胶带或水活化胶带都是可以接受的。在所有瓦楞纸箱上也可以使用热胶  

 

在 RCS 式纸箱上不可接受 

 
 

• 塑料捆扎带也是关闭所有瓦楞纸箱的可接受方法。如果使用捆扎带封闭瓦楞纸箱，

则应使用边缘保护装置。 
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订书钉必须垂直于凹槽方向，订书钉的间距也不得超过 8 英寸（203 毫米），如下图所示： 

 

 
不可接受 

（订书钉与凹槽平行） 

 

• 超过 40 磅（18.14 公斤）的零件上不得使用手孔（检修孔）。如果使用手孔，则

应为倒“V”形  

可接受  不可接受 
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• 如果将单个零件放在托盘上，则托盘应紧贴零件，不允许纸箱悬垂。 

• 堆叠 - 所有包装的零件都应进行包装，以使其能够堆叠两个单位负载的高度，而在

任何水平的单位负载下，任何纸箱都不会变形。 

 

6.10 零件保护和防锈 

• CGL 致力于为我们的客户提供高质量、低成本的维修零件。当我们的客户收到我们

的维修零件时，他们希望它得到保护、免受损坏和生锈。在我们前进的过程中，客

户满意度必须成为我们所有人的重中之重。为此原因： 

• 应保护零件，防止生锈、擦伤、刻痕、划痕、凹痕等，所有易碎物品均应适当缓冲，

以防受到冲击和振动。当零件移动或摩擦会导致损坏和/或缠绕时，必须使用垫料。

此外，包装的设计应允许以符合人体工程学的方式拆卸零件，而无需特殊的操作。 

• 我们要求运至 CGL 设施的所有金属零件在收货时应无腐蚀，并且应具有至少 18 个

月的无锈保质期。 

• 使用木制板条箱装运的金属零件；托盘和/或分隔板应在零件和木材之间具有 VCI 

屏障，以避免木材吸收零件的水分。 

 



 

51   康明斯公司，保留所有权利 

  包装标准 6/1/19 

    

仅供康明斯内部使用 

 
 

附录 1 

 
 
 

 
 
 

包装词汇 
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胶粘剂：能够将一个表面粘附到另一表面的材料。与纤维箱结合使用：一种材料，用于将成

堆的实心纤维板粘合在一起，将面层粘合到组合瓦楞纸板中的瓦楞介质上，粘合包装箱的重

叠面，形成制造结合处，或者在关闭开槽盒子时粘合折板 。 

 

捆扎带：捆扎、捆绑或包围包裹的东西。 

 

篮子内胆：刻痕板插入容器并覆盖所有侧壁。 

 

块： 垂直构件用作完全四向入口托盘顶部和底部甲板之间的垫片。 

 

底甲板：承重表面。 

 

保险箱：带有封闭面并完全封闭内容物的刚性容器。 

 

包装箱制造商：瓦楞纸箱或实心纤维箱制造厂，具有对瓦楞纸或实心纤维板进行刻痕、开槽、

印刷和将其连接到箱中的设备，该设备通常用于商业数量的纤维箱生产中。 

 

破裂强度：材料的强度以磅每平方英寸表示。 

 

单元分隔线：用于生成单元包装的内部包装壁。 

 

单元包装：一个包装系统，为每个产品提供封闭的空腔。 

 

包装箱制造商的证书： 瓦楞纸箱上印有一份声明，保证已遵守运输工具的所有适用结构要求，

并识别并确定了包装箱制造商的位置。 

 

紧扣（紧固件）：紧固件的尖头端已穿过一个构件，并从垂直方向向侧面弯曲至少 90 度，

并与钉子表面齐平。 

每个紧固件支腿的压接点长度应等于或大于 ¼ 英寸（6.35 毫米）。 

  

封闭：关闭容器以保留内容物的一种手段。 

 

容器：包装箱或容器，通常是外部保护装置，用于包装要运输的货物。 

 

可扩展容器：主要用于单次运输的容器，用于运输或存储，或两者兼而有之。 

 

可回收容器：设计用于一次以上装运的任何材料的运输容器。 

 

可复用容器：专为可重复使用而不会损害其保护功能的运输和存储容器。 

 

可堆叠容器：一种容器或容器系统，具有使每个容器独立于其中的内容物，支撑另一个容器

的特征。 

 

转换商： 将基本材料（例如，塑料瓦楞板）加工成成品（例如容器或托盘）的企业。 

 

角柱： 方形或三角形的部件，位于托盘容器的拐角内侧或外侧。 
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瓦楞板 – 双壁：该结构由三个平坦的饰面和两个中间的波纹状构件形成。 

 

瓦楞板 – 单面：由一个粘贴在一个平面上的波纹状构件形成的结构。 

 

瓦楞板 – 单壁：由一个波纹状内部构件粘合在两个平面之间形成的结构。也称为双面。 

 

瓦楞板 – 三壁：该结构由四个平坦的饰面和三个中间的波纹状构件形成。 

 

埋头孔：甲板表面下方的过驱动紧固件。 

 

甲板：托盘的水平载重或承重表面。 

 

甲板垫（块式托盘）：组装形成块式托盘的甲板和纵板。 

 

甲板开口：由于表面元件的间隔或坚固的甲板托盘中的切口而引起的甲板上的任何空隙。 

 

甲板间隔：由面板放置或面板停靠托盘上的切口引起的甲板上的任何开口。 

 

甲板：用于制造托盘甲板的表面元件。 

 

定义：在容器、垫料或托盘的顶面和底面上施加或弯曲力的量度。 

 

深度：垂直于长度和宽度测量的盒子最内表面之间的距离。 

 

模切：使用特殊的切割工具从一张平板材料中冲压出形状。也可能包括穿孔和刻痕。 

 

垫料：在运输过程中用于保持、固定或保护货物的设备或材料。 

 

边缘板：与纵梁或纵板的末端成直角组装的构件。 

 

紧固：使某物牢牢固定在原位。紧固，表示与托盘相关的动作，例如钉或装订，以及与瓦楞

纸相关的装订、缝合或胶合。 

 

襟翼：纤维板盒子的关闭构件。 

 

平齐托盘：其甲板不突出于纵梁或甲板隔板的托盘。 

 

四向托盘：其配置允许从其各个侧面插入和取出搬运设备的托盘。 

 

胶：分类中用作“粘合剂”的同义词的术语。 

 

危险材料：经运输部长确定在商业运输中能够对健康、安全和财产构成不合理风险的物质或

材料，并已如此指定。 

 

高度：容器在垂直方向上的总体尺寸。对于托盘上的纸箱，它是从托盘底部到最高纸箱顶部

的尺寸。 
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结合处：包装箱子上有划痕和开槽的坯料的端部通过轻敲、缝合或粘合而接合在一起的那部

分。在包装箱制造商的工厂中完成时，它被称为制造结合处；在将包装箱襟翼在包装箱用户

的工厂中密封（通常在自动设备上）时启用。这称为用户结合处。 

 

分层垫板：在包装中产品层之间使用的隔离片。 

 

长度：平行于纵梁或纵板的尺寸；指定托盘尺寸时所述的第一尺寸。 

 

材料供应商：从原材料（例如塑料树脂）创建基本材料（例如瓦楞纸板）的企业。 

 

可嵌套：能够通过相互放置而减少体积，一件物品的向外突出量不得超过三分之一。 

 

非双面用托盘：一个具有不同顶板和底板的托盘，只有顶板具有承载表面。 

 

缺口纵梁：具有切出的开口，用于插入和取出托盘提升设备的纵梁。 

 

悬垂：单位负载中超出托盘宽度或长度尺寸的那部分。（不允许。） 

 

重叠部分：一种设计特征，其中顶部和/或底部折板（通常仅在外部）不对接，而是一个接一

个地延伸。从襟翼边缘到襟翼边缘测量重叠量。 

 

包装：(1) 将物料或货物放入容器中进行存储或运输。(2) 每个外包装单元的内包装单元数。 

 

包装单元：清洁、保存和确定每个包装的单位数量，并进行保护性包装、缓冲和识别标记，

直至但不包括运输容器。 

 

垫板：瓦楞纸或实心纤维板或其他经过许可的材料，用于包装时用于额外保护或分离物品的

层。 

 

托盘：一种水平平台设备，在单位负载中组装、存储、搬运和运输物料和产品时用作基座。 

 

部分四向托盘：其配置允许通过叉车的叉四向进入，但将手动托盘车的载重轮叉限制为双向

进入。 

 

分区：一组开槽的瓦楞纸或实心纤维板件，因此在组装时会互锁以形成多个单元，可在其中

放置物品以进行运输。 

 

主容器：零件装在其中用于运输的最小包装容器。 

 

可再利用材料：可以重新加工后用作原材料的材料。 

 

双面用托盘：具有能够承载货物的相似顶部和底部甲板的托盘。 

 

刻痕：瓦楞纸或实心纤维板中的压痕或折痕，用于定位或便于折叠。（也可查看裂缝-裂痕）  

 

接缝：由容器盖或壁的任何自由边缘形成的接合处，容器盖或壁接合或抵靠在容器的另一部

分上，并且在关闭容器的过程中可以通过胶带、缝线或粘合剂将其固定到该接合处。 
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次容器：零件的多个主容器在其中或上面运输的大容器。 

 

外壳：一块瓦楞或实心纤维板刻痕并折叠，形成两端开口的连接管或未连接管。用作内包装。 

 

标牌：图形设计，特别是用于标识，作为指示或警告的手段的符号、标志或文字。 

 

套管保管：一种利用带有开口端的矩形管并且通常是分开的顶盖和底盖的运输容器。 

 

滑托板：用于单位包装的底部的扁平片材，以方便物料搬运。通常带有一个或多个用于连接

物料搬运设备的凸耳。 

 

裂缝： 纤维板中的切口，不去除材料。 

 

裂缝-裂痕：纤维板中的切口，仅穿过一部分厚度。 

 

插槽：纤维板中的切口，通常形成折板，因此可以折叠。常见的宽度是 ¼ 和 3/8 英寸

（6.35 毫米和 9.52 毫米）。 

 

标准包装/标准包装数量：主容器中的标准件数。 

 

缝合或装订：使用金属紧固件形成纤维盒或封闭盒的结合处。线迹是使用从线轴引出的线加

工而成的。订书钉已预成型。 

 

纵梁：支撑甲板的连续纵向构件。 

 

胶带：一块布或纸，有时带有填料或增强物，在其一侧涂有粘合剂 它用于在纤维盒上形成结

合处，或封闭或加固这种包装盒。闭合和加固也可以用压敏胶带来实现。 

 

皮重：包括主容器和次容器的重量、拆封、捆扎带、塑料薄膜的重量，不包括零件的重量。 

 

测试、破裂强度 (Mullen)：材料抗破裂性的度量，以磅/平方英寸表示。该测试是在电机驱

动的 Mullen 测试仪上进行的。 

 

顶部甲板：载重表面。 

 

托盘：具有相对浅的深度的，带有或不带有可移动顶部的运输和存储容器。 

 

单位负载数量：每个主容器的件数乘以次容器中/上的主容器的数量。 

 

宽度：平行于顶部面板的尺寸；指定托盘尺寸时注明的第二个尺寸。 

 

翼式托盘：其甲板沿着两侧超出纵梁、块或甲板隔板的外边缘的一种托盘。 
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附录 2 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

测试标准 
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供应商应确保零件包装性能符合康明斯要求。康明斯不需要供应商对其包装进行实验室验证测试。康明斯

建议，特别是在关键、高成本、敏感或易碎零件的情况下，应在经过认证的包装测试实验室中进行测试。

执行验证测试的决定，选择适当的测试标准和保证水平是供应商的责任或供应商与客户之间的共同决定。

建议对所有关键、高成本、敏感或易碎组件的包装都在经过认证的包装测试实验室中进行测试。以下是一

些包装性能保证水平测试标准，用于评估我们包装的可靠性和性能保证，以充分保护我们的引擎和组件。 

 

以下是这些类型的组件的建议示例列表，但并不包含所有： 

引擎 涡轮增压器 燃油系统 气缸组 

气缸盖 曲轴 凸轮轴 陶瓷 DPF 过滤器 

电子元件，例如：控制模块、传感器、阀门等… 

 

以下针对我们国内货运的最常见测试是 ASTM D4169 测试标准。对于国际包装，我们建议将 ISTA 3H 用于

单位托盘货物，将 ISTA 3A 用于小盒子包裹。 

 

这可能包括： 

随机振动 8” 旋转跌落测试  

4 面倾斜冲击  测试湿度/热调节  

压缩测试 

 
 

ASTM（美国测试和材料学会）为世界各地的行业制定技术标准。 

 

如果您需要访问完整的标准，请联系 ASTM (www.astm.org) 或大学图书馆。 

 

康明斯已采用以下标准来测试整个公司的包装。 

 
• ASTM D642-94 标准测试方法，用于确定运输容器、组件和单位负载的抗压强度。 

 

• ASTM D880-92 标准测试方法，用于运输容器和系统的冲击测试。 

 

• ASTM D999-96 标准方法，用于运输容器振动测试。 

 

• ASTM D4003-98 标准测试方法，用于运输集装箱和系统的可编程水平冲击试验。 

 

• ASTM D4169-99 标准规范，用于运输集装箱和系统性能测试。 

 

• ASTM D4728-95 标准测试方法，用于运输容器的随机振动测试。 

 

• ASTM D5998-96 标准规范，用于模制聚乙烯运输和存储圆桶。 

 

• ASTM D6179-97 标准测试方法，用于粗略处理使用的货物以及大型运输箱和板条箱。 

 

• ASTM D6198-98 标准指南，用于运输包装设计。 

 

• ASTM D6344-908 标准测试方法，用于运输包裹的集中冲击。 

  

http://www.astm.org/
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附录 3 
 

 

包装数据表 (PDS) 
 

供应商将填写包装数据表 (PDS)，并将其返回给康明斯采购经理。 

PDS 表单的示例图形可能未达到最新修订级别。供应商应从康明斯供应商门户网站获取 PDS 

模板的当前发布版本。 

PDS 包含两个数据输入选项卡，它们必须完整填写。这些选项卡是包装规格数据表 (PSDS) 

和包装成本数据表 (PCDS)。 

此外，“检查要求”选项卡可以用作参考，以确保在建议的设计概念中满足所有标准要求。 

通过在线连接到以下路径，在供应商门户上找到 PDS： 

Supplier.cummins.com  

 从左侧菜单中选择“标准和流程”  选择包装数据表模板 

 

包装规格数据表 (PSDS) 
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包装规格数据表 (PSDS) 说明 
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附录 3：包装数据表 (PDS)（续） 

 

 

包装成本数据表 (PCDS) 
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保存 

 
从供应商处购买的零件和康明斯制造的零件的保存最低要求是用于保存和包装的，将使得在

正常内部仓库中进行售后维修零件 从康明斯拥有零件之日起至少十八（18）个月不会腐蚀。

这包括运送到售后维修零件渠道的所有生产零件。由于独特的处理或存储条件，某些零件可

能对保存期限有更严格的要求。这些零件的要求将在接收站点层级确定。 

 

o 供应商的标准制造和处理过程以及保存方法必须防止铸件和金属制造件开始腐蚀。

没有防腐剂可以消除现有的腐蚀。 

 

o 用于外部引擎安装以及随后的清洁和喷漆的零件不得使用蜡基防腐剂。所有保存方

法都必须属于在零件正常使用之前不需要特别清洗即可清除的类型。保留在零件上

的所有防腐剂必须与柴油和/或润滑油相容。 

 

o 供应商流程必须提供以下内容： 

 

▪ 零件上无铸砂、污垢、铁锈、肥皂残留物和指纹。 

 

▪ 洗涤、清洁或其他操作产生的表面残留不得对随后的防腐工艺或防腐涂料

的有效性产生不利影响。必须将冲洗罐的溶液和/或单独的防油剂吹出或从

腔中排出。 

 

▪ 黑色金属零件的机器表面不得与瓦楞纸、木质包装材料等齐平接触。隔离

必须使用干净的塑料、VCI 或其他隔离纸。 

 

▪ 零件被覆盖以防脏污。供应商的包装，要放在构成每个托盘单位负载的瓦

楞纸箱中，必须单独密封。 

 

▪ 零件上的防腐涂层必须可被发送和接收工厂或 PDC 接受。 

 

▪ 按要求浸泡并保持覆盖零件的浸渍保存方法是进行可靠防腐的首选方法。 

 

▪ 喷雾保存方法需要定期审核以确保完全覆盖。 
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如果可行，所有聚合树脂材料都须清晰、醒目地标记回收树脂代码。根据 ASTM D7611-标准

规范，用于树脂识别编码塑料制造物品。 

 
         

 

 

PETE 

 

HDPR 

 

PVC 

 

LDPE 

 

PP 

 

PS 

 

其他 

 

 
聚对苯二甲酸 高密度聚乙烯 聚氯乙烯 低密度聚乙烯 聚丙烯 聚苯乙烯 其他塑料，包括丙

烯酸、聚碳酸酯、

聚乳酸、尼龙、玻

璃纤维 

 

 
软饮料、瓶、矿泉

水、果汁容器和食

用油 

牛奶罐、清洁剂、

洗衣粉、漂白剂、

洗发水瓶、洗涤和

沐浴香皂 

糖果水果的托盘、

塑料包装（气泡

箔）和用于包装食

品的食品箔 

碎瓶、购物袋、高

强度麻袋和大多数

包装材料 

家具消耗品、行李

箱、玩具以及保险

杠、汽车衬里和外

部镶边 

玩具、硬包装、冰

箱托盘、化妆包、

人造珠宝、录音

带、CD 盒、自动售

货机 

一种类型的例子是

用于 CD 生产和婴

儿奶瓶的聚碳酸酯 

 

 

 
  

 
  

 

 

         

可持续包装联盟的回收树脂法规 


